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4 O firmie

O firmie
Lider dystrybucji stali w Polsce thyssenkrup Materials Poland od Dlaczego warto wybra¢ wspoétprace z thyssenkrup Materials
1994 roku dostarcza klientom wyroby hutnicze. Dostosowujemy Poland?
swojq oferte produktowo-ustugowa do wymagan klientow, « Szeroki asortyment wyrobow ze stali weglowej, nierdzewnej
zachowujac przy tym najwyzsze standardy obstugi. aluminium, materiatow spawalniczych i tworzyw sztucznych
« Szybka dostepnos$¢ materiatéw wprost z magazynéw
e, Potwierdzenie skuteczno$ci w zakresie « Ponad 120 000 ton produktéw na sktadach
¢ n—, zarzgdzania jakoscig stanowig certyfikaty jakosci - Wspotpraca tylko z uznanymi producentami
2 Snuvor ¢ DNVGL Business Assurance Zertifizierungund « Serwis dopasowany do potrzeb odbiorcow
N\ m/ Umweltgutachter GmbH — uznawanej na catym - Fachowe doradztwo blisko klienta
OHSAS 18001 Swiecie jednostki certyfikujacej. Informacje o aktualnej ofercie znajdg Pafnstwo na:

www.thyssenkrupp-materials.pl

Zapraszamy do wspotpracy.

Gdansk

O Koszalin o O

Marzy Olsztyn
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Czechy

. centrala o centra magazynowo-serwisowe

O oddziaty i filie A centra ustugowe

Centrum magazynowo-serwisowe w Dabrowie Gérniczej



Serwis

Ustugi serwisowe — stal weglowa

Ciecie zwojow na arkusze

« zakres grubosci: 1,5 mm —8 mm * tolerancja dtugosci: 3 mm
* zakres szerokosci: 500 mm —2 100 mm
* zakres dtugosci: 600 mm — 12 000 mm

Ciecie laserowe

* zakres grubosci: do 25 mm * tolerancja ciecia: EN 1ISO 9013
* max. wymiar arkusza: 6 000 mm x 2 000 mm < lasery Trumpf moc 6kW, 4kW, 3kW

Ciecie tlenowe (gazowe)

« zakres grubosci: do 300 mm « maszyny: czteropalnikowe i dwu-
-palnikowa

Wypalanie plazmowe

» Hypertherm 260XD
« zakres grubosci do 64 mm

Ciecie dwuteownikéw pod katem

Mozliwo$¢ ciecia dwuteownikéw pod katem,
zakres kata jest zalezny od formy (patrz s. 29)

Gratowanie i zaokraglanie krawedzi

* zakres grubosci: 1 mm — 120 mm
* max. szeroko$¢ elementu: 1350 mm

Srutowanie i malowanie antykorozyjne

e max. wymiar profilu: 1000 mm x 300 mm « stopien czystosci po $rutowaniu
max. szeroko$¢ blachy: 2000 mm SA 2.5

min. dtugos¢ Srutowanych detali: 3000 mm

zabezpieczanie warstwa 20 p podktadu

wodorozcienczalnego

Cigcie pita
= wyroby dtugie: 1000 mm x 300 mm

e rury z/s: @& 320 mm, rury b/s: & 406 mm
» mozliwos$c¢ ciecia pod katem 45°

Giecie na prasie krawedziowej CNC

» max. dugo$¢ 4200 mm * sterowanie CNC
* giecie blach do 20 mm

Pozostate ustugi

* prostowanie elementéw po cieciu * gwintowanie
* wiercenie * ukosowanie krawedzi
* ciecie zwojow na tasmy * frezowanie CNC



6 Blachy
Stal weglowa. Blachy
g Blachy konstrukcyjne
) Gatunek Norma Grubo$c¢ Format

Serwis mm mm
* Ciecie zwojow na

arkusze 1000 x 2000
* Ciecie laserowe S235JR (+AR, +N) 1250 x 2500
« Ciecie tienowe ze znakiem CE 1500 x 3000/ 6000
* Wypalanie plazmowe 2000 x 6000/ 12000
 Frezowanie EN 10025-2 1,5-250 2500 x 12000
* Gratowanie 3000 x 12000
* Srutowanie S355J2+N dodatkowo wymiary $ciste
« Malowanie ze znakiem CE Po uzgodnieniu — szerokosci pow. 3000 mm

antykorozyjne i dtugosci pow. 12000 mm
* Giecie

Prostowanie elementéw
Wiercenie

Ciecie zwojow na tasmy
Ukosowanie krawedzi
Badania ultradzwigkowe

Blachy ryflowane tezkowe

Gatunek Format
mm
S235JR Szerokos¢ 1000-2500 mm
S3552+4N Do gr. 8 mm ciete z kregu réwniez na dtugosci Sciste

Na zyczenie klienta dostarczamy blachy:

- z probg giecia (np. S235JRC, S355J2C+N),

- do ciecia laserowego (laser cutting),

- z badaniami ultradzwiekowymi,

- z badaniem Z (przewezenie przy peknieciu prostopadte do powierzchni wyrobu),

- z obrébka powierzchni (usuwanie zgorzeliny, cynkowanie, $rutowanie i malowanie),

- z obrébka cieplng (odprezanie, wyzarzanie normalizujace),

- z przygotowaniem krawedzi do spawania.

Odbiér przez towarzystwa klasyfikacyjne zgodnie z Panstwa dyspozycja przy zamdwieniu.

Blachy cienkie goracowalcowane trawione i oliwione

Gatunek Norma Grubo$c Format
mm mm

DD11
DD12 s

EN 10111, EN 100252 / Szerokos$¢ 1OQ0—1500 mm
DD13 EN10149-2 2,0-12 Do gr. 8 mm ciete z kregu
$235JR rowniez na dtugosci Sciste
S355MC

Powierzchnia blachy trawionej jest czysta, pozbawiona zgorzeliny. Nadaje sie do obrébki laserem i spawania.
Przyktadowe zastosowania: maszyny (m.in. rolnicze), budownictwo, profile giete, przemyst samochodowy, AGD
(obudowy kompresoréw chtodziarek i zamrazarek).

Blachy z domieszka miedzi

Gatunek Norma Grubos¢
mm
S235JRCu
S235JRCuC
EN 10025-2 3,0-20
S$355J2Cu+N

S355J2CuC+N




Blachy 7

Stal weglowa. Blachy
f—

Gatunek Norma Grubos¢ ]
mm Serwis
P265GH * Ciecie zwojow na
arkusze
P295GH * Ciecie laserowe
P355GH * Ciecie tlgnowe
* Wypalanie plazmowe
16Mo3 e F i
EN 10028-2 3,0-150 ezowane
13CrMo4-5 ¢ Gratowanie
* Srutowanie
10CrMo9-10 « Malowanie
P355 NH / NL / NL2 antykorozyjne
P460 NH / NL / NL2 " Glece ,
* Prostowanie elementow
e Wiercenie
* Ciecie zwojow na tasmy
Blachy konstrukcyjne odporne na korozje atmosferyczng * Ukosowanie krawedzi
Gatunek Norma Grubosé  Badania ultradzwiekowe
mm
CORTEN A/B
EN 10025-5 1,5-60
S355J0WP/ S355J2W+N

Blachy Corten sg z gatunkdw stali o podwyzszonej odpornosci na warunki atmosferyczne.
Przykladowe zastosowania: kominy, mosty, mosty rurowe, fasady, kontenery, zbiorniki, oktadziny elewacyjne.

Blachy ze stali o wysokiej granicy plastycznosci do obrébki plastycznej na zimno

Gatunek Norma Grubos¢
mm

QStE 380 TM — WStE 690 T™M SEW 092

S355MC — S700MC EN 10149-2 2,0-50

PERFORM 380 - 700* TKSE Werkstoffblatt 660

* Oznaczenie wiasne producenta

Przyktadowe zastosowania: obudowy, komponenty o duzej doktadnosci wymiaréw, kontenery, burty naczep.

Blachy ze stali drobnoziarnistej o podwyzszonej wytrzymatosci / uszlachetnione

Gatunek Norma Grubos$¢
mm
S690 Q/QL/QL1, N-A-XTRA 700* 3,0-200
S690 QL, XABO 960* EN 10137 4,0-100
S1100 QL 4,0-20

* Oznaczenie wtasne producenta

Przyktadowe zastosowania: budowa maszyn, dzwigéw, konstrukcje stalowe, szkieletowe, pojazdy i urzadzenia
transportowe, gérnictwo.



Blachy

=

Serwis

Ciecie zwojow na
arkusze

Ciecie laserowe

Ciecie tlenowe
Wypalanie plazmowe
Frezowanie

Gratowanie

Srutowanie

Malowanie
antykorozyjne

Giecie

Prostowanie elementéw
Wiercenie

Ciecie zwojow na tasmy
Ukosowanie krawedzi
Badania ultradzwigkowe

Stal weglowa. Blachy

Blachy trudnoscieralne

Gatunek Grubos$c
mm

XAR 300/400/500* 2,0-80

X120Mn12 (1.3401) 1,5-50

* Oznaczenie producenta — blachy typu HARDOX

Blachy trudnoscieralne znajdujg zastosowanie tam, gdzie elementy stalowe sg szczeg6lnie narazone na Scieranie
przy duzych naciskach.

XAR: zuzywalne czesci maszyn gdrniczych, podajniki, ptugi, kruszarki, lemiesze, kontenery, zsypy.

X120Mn12: gasienice ciagnikéw, rozjazdy kolejowe, kosze koparek, kraty wiezienne.

Blachy okretowe

Gatunek Grubo$¢
mm
A, AH32, AH36
B
5,0-70
D, DH32, DH36
E, EH32, EH36

Blachy ze stali okretowych zatwierdzonych przez nastepujgce towarzystwa klasyfikacyjne:
Germanischer Lloyd GL

Bureau Veritas BV

American Bureau of Shipping ABS

Det Norske Veritas DNV

Lloyds Register of Shipping LRS

Stale spawalne o podwyzszonej wytrzymatosci

Gatunek Norma Grubo$c Format
mm mm
1500 x 6000;
S355N 2000 x 6000 / 12000,
EN 10025-3 6-80 2500 x 12000, jOOO 'x _12000.
Dodatkowo wymiary Sciste.
S420N Po uzgodnieniu — szerokosci
SA60N pow. 3000 mm i dtugosci pow. 12000 mm

Przeznaczone na duze konstrukcje przemystowe: mosty, zbiorniki, rurociggi, realizacje, ktérych gtownym procesem
wytwarzania jest spawanie.

Stale borowe do ulepszania cieplnego

Gatunek Grubo$¢
mm

TBL Werkstoff 1.5529 3-100

TBL PLUS Werkstoffblatt 2060 3-12

30MnB5 Werkstoff 1.5531 -

Przeznaczone do wytwarzania czesci maszyn ulepszanych cieplnie, podlegajacych w czasie eksploatacji duzym ob-
cigzeniom mechanicznym: waly, kota zebate, sworznie.
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Stal weglowa. Blachy
f—

Gatunek Norma Grubos¢
mm Serwis
DCO1 * Ciecie zwojow na
arkusze
DCO3 * Ciecie laserowe
DC04 EN 10130 0,4-4,0 » Ciecie tienowe
* Wypalanie plazmowe
DCO5 * Frezowanie
DCO6 * Gratowanie
* Srutowanie
Przyktadowe zastosowania: przemyst samochodowy, technika grzewcza i sanitarna, budownictwo, oprawy oswietle-  * Malowanie
niowe, opakowania, urzadzenia gospodarstwa domowego, zbiorniki, profile, produkcja mebli. antykorozyjne
* Giecie
X ] X * Prostowanie elementow
Blachy ze stali do emaliowania « Wiercenie
Gatunek Norma Grubosc * Ciecie zwojow na tasmy
mm * Ukosowanie krawedzi
 Badania ultradzwiekowe
DCO1EK
DCO4EK EN 10209 0,4-3,0
DCO6EK
Blachy cienkie ocynkowane ogniowo**
Gatunek Norma Grubos¢
mm
DX51D+Z do DX54D+Z EN 10346 0,4-4,0

** Standardowa grubos¢ powtoki cynku 275 g/m?, klasa powierzchni A

Blachy ocynkowane elektrolitycznie**

Gatunek Norma Grubos$¢
mm
DCO1+ZE do DCO4+ZE EN 10152 0,50-3,0

** Standardowa grubos$¢ powtoki cynku ZE 25/25

Dostarczamy réwniez inne rodzaje powierzchni powlekanych.

Symbol Powlekane

+ZF stopem cynk-zelazo na goraco (galwanizowanie)
+AZ stopem aluminiowo-cynkowym - Alucynk

+AS  stopem aluminiowo-krzemowym - Alusi

Oferujemy takze blachy powlekane organicznie.



10 Rury

Stal weglowa. Rury

Wymiary i masy teoretyczne na jednostke diugosci wg EN 10220

Srednica zewnetrzna Grubo$¢ scianki T, mm
D
mm
Szereg
2
10,2 0,120 0,142 0,185 0,227 0,266 0,304 0,339 0,373 0,404 0,448 0,487
12 0,142 0,168 0,221 0,271 0,320 0,366 0,410 0,453 0,493 0,550 0,603 0,651 0,694
12,7 0,150 0,179 0,235 0,289 0,340 0,390 0,438 0,484 0,528 0,590 0,648 0,701 0,750
13,5 0,160 0,191 0,251 0,308 0,364 0,418 0,470 0,519 0,567 0,636 0,699 0,758 0,813 0,879
14 0,166 0,198 0,260 0,321 0,379 0,435 0,489 0,542 0,592 0,664 0,731 0,794 0,852 0,923
16 0,191 0,228 0,300 0,370 0,438 0,504 0,568 0,630 0,691 0,777 0,859 0,973 1,01 1,10 1,18
17,2 0,206 0,246 0,324 0,400 0,474 0,546 0,616 0,684 0,750 0,845 0,936 1,02 1,10 1,21 1,3 1,41
18 0,216 0,257 0,339 0,419 0479 0573 0647 0,719 0,789 0,891 0,987 1,08 1,17 1,28 1,38 1,50
19 0,229 0,272 0,359 0,444 0,527 0,608 0,687 0,764 0,838 0,947 1,05 1,15 1,25 1,37 1,48 1,61 1,73
20 0,240 0,287 0,379 0,469 0,556 0,642 0,726 0,808 0,888 1,00 1,12 1,22 1,33 1,46 1,58 1,72 1,85
21,3 0,256 0,306 0,404 0,501 0,595 0,687 0,777 0,866 0,952 1,08 1,20 1,32 1,43 1,57 1,71 1,86 2,01 2,12
22 0,265 0,317 0418 0,518 0,616 0,711 0,805 0,897 0,996 1,12 1,24 1,37 1,48 1,63 1,78 1,94 2,10 2,21
25 0,302 0,361 0,477 0,592 0,704 0,815 0,923 1,03 1,13 1,29 1,44 1,58 1,72 1,90 2,07 2,28 2,47 2,61 2,68 291
254 0307 0,367 0,458 0,602 0,716 0,829 0,939 1,05 1,15 1,31 1,46 1,61 1,75 1,94 2,11 2,32 2,562 2,66 2,73 2,97
26,9 0,326 0,389 0,515 0,639 0,761 0,880 0,998 1,11 1,23 1,40 1,56 1,72 1,87 2,07 2,26 2,49 2,70 2,86 2,94 3,20
30 0,364 0,435 0,576 0,715 0,852 0,987 1,12 1,25 1,38 1,57 1,76 1,94 2,11 2,34 2,56 2,83 3,08 3,28 3,27 3,68
31,8 0,386 0,462 0,612 0,760 0,906 1,05 1,19 1,33 1,47 1,67 1,87 2,07 2,26 2,50 2,74 3,03 3,30 3,52 3,62 3,96
32 0,388 0,465 0,616 0,765 0,911 1,06 1,20 1,34 1,48 1,68 1,89 2,08 2,27 2,562 2,76 3,05 3,33 3,54 3,65 3,99
33,7 0,409 0,490 0,649 0,805 0,962 1,12 1,27 1,42 1,56 1,78 1,99 2,20 2,41 2,67 2,93 3,24 3,54 3,77 3,88 4,26
35 0,425 0,509 0,675 0,838 1,00 1,16 1,32 1,47 1,63 1,85 2,08 2,30 2,51 2,79 3,06 3,38 3,70 3,94 4,06 4,46
38 0,462 0,553 0,734 0,912 1,09 1,26 1,44 1,61 1,78 2,02 2,27 2,51 2,75 3,05 3,35 3,72 4,07 4,34 4,47 4,93
40 0,487 0,583 0,773 0,962 1,15 1,33 1,52 1,70 1,87 2,14 2,40 2,65 2,90 3,23 3,55 3,94 4,32 4,61 4,75 5,24
42,4 0,517 0,619 0,821 1,02 1,22 1,42 1,61 1,80 1,99 2,27 2,55 2,82 3,09 3,44 3,79 4,21 4,61 4,93 5,08 5,61
44,5 0,543 0,650 0,862 1,07 1,28 1,49 1,69 1,90 2,10 2,39 2,69 2,98 3,26 3,63 4,00 4,44 4,87 5,21 537 5,94
48,3 0,706 0,937 1,17 1,39 1,62 1,84 2,06 2,28 2,61 2,93 3,25 3,56 3,97 4,37 4,86 5,34 5,71 590 6,53
51 0,746 0,990 1,23 1,47 1,71 1,95 2,18 2,42 2,76 3,10 3,44 3,77 4,21 4,64 5,16 5,67 6,07 6,27 6,94
54 0,790 1,05 1,31 1,56 1,82 2,07 2,32 2,56 2,93 3,30 3,65 4,01 4,47 4,93 5,49 6,04 5,47 6,68 7,41
57 0,835 1,11 1,38 1,65 1,92 2,19 2,45 2,71 3,10 3,49 3,87 4,25 4,74 5,23 5,83 6,41 6,87 7,10 7,88
60,3 0,883 1,17 1,48 1,75 2,03 2,32 2,60 2,88 3,29 3,70 4,11 4,51 5,03 5,55 6,19 6,82 7,31 7,65 8,39
63,5 0,931 1,24 1,54 1,84 2,14 2,44 2,74 3,03 3,47 3,90 4,33 4,76 5,32 5,87 6,55 7,21 7,74 8,00 8,89
70,0 1,37 1,70 2,04 2,37 2,70 3,03 3,35 3,84 4,32 4,80 5,27 5,90 6,51 7,27 8,01 8,60 8,89 9,90
73 1,42 1,78 2,12 2,47 2,82 3,16 3,50 4,01 4,51 5,01 5,51 6,16 6,71 7,60 8,38 9,00 9,31 10,4
76,1 1,49 1,85 2,22 2,58 2,94 3,30 3,65 4,19 4,71 5,24 5,75 6,44 7,11 7,95 8,77 9,42 9,74 10,8
82,5 1,61 2,01 2,41 2,80 3,19 3,58 3,97 4,55 5,12 5,69 6,26 7,00 7,74 8,66 9,56 10,3 10,8 11,8
88,9 1,74 2,17 2,60 3,02 3,44 3,87 4,29 4,91 5,563 6,15 6,76 7,57 8,38 9,37 10,3 11,1 115 128
101,6 2,97 3,46 3,95 4,43 4,91 5,63 6,35 7,06 7,77 8,70 9,63 10,8 11,9 12,8 13,3 14,8
108 3,16 3,68 4,20 4,71 5,23 6,00 6,76 7,562 8,27 9,27 10,3 11,5 12,7 13,7 14,1 158
114,3 3,35 3,90 4,45 4,99 5,54 6,35 7,16 7,97 8,77 9,83 10,9 12,2 13,5 14,5 150 16,8
127 4,95 5,56 6,17 7,07 7,98 8,88 9,77 11,0 12,1 13,6 15,0 16,2 16,8 18,8
133 5,18 5,82 6,46 7,41 8,36 9,30 10,2 11,5 12,7 14,3 15,8 17,0 17,6 19,7
139,7 5,45 6,12 6,79 7,79 8,79 9,78 10,8 12,1 13,4 15,0 16,6 17,9 18,5 20,7
141,3 5,51 6,19 6,87 7,88 8,89 9,90 10,9 12,2 13,5 15,2 16,8 18,1 18,7 21,0
152,4 5,95 6,69 7,42 8,51 9,61 10,7 11,8 13,2 14,6 16,4 18,2 19,6 20,3 22,7
159 6,21 6,98 7,74 8,89 10,0 11,2 12,3 13,8 15,3 17,1 19,0 20,5 21,2 237
168,3 6,58 7,39 8,20 9,42 10,6 11,8 13,0 14,6 16,2 18,2 20,1 21,7 225 252
177,8 7,81 8,67 9,95 11,2 12,5 13,8 15,5 17,1 19,2 21,3 23,0 23,8 26,6
193,7 8,52 9,46 10,9 12,3 13,6 15,0 16,9 18,7 21,0 23,3 25,1 26,0 29,1
219,1 9,65 10,7 12,3 13,9 15,5 17,0 19,1 21,2 23,8 26,4 28,5 295 331
244,5 12,0 13,7 15,5 17,3 19,0 21,4 23,7 26,6 29,5 31,8 33,0 37,0
273 13,4 15,4 17,3 19,3 21,3 23,9 26,5 29,8 33,0 35,6 36,9 41,4
323,9 20,6 23,0 25,3 28,4 31,6 35,4 39,3 42,4 44,0 493
355,6 22,6 25,2 27,8 31,3 34,7 39,0 43,2 46,6 48,3 54,3
406,4 25,9 28,9 31,8 35,8 39,7 44,6 49,5 53,4 55,4 62,2
457 35,8 40,3 44,7 50,2 56,7 60,1 62,3 70,0
508 39,5 44,8 49,7 55,9 62,0 66,9 69,4 779
559 43,9 49,3 54,7 61,5 68,3 73,7 76,4 859
610 47,9 53,8 59,8 67,2 74,6 80,5 83,5 938
660 64,7 72,7 80,8 87,2 90,4 102
711 69,7 78,4 87,1 94,0 97,4 109
762 74,8 84,1 93,3 101 104 117
813 79,8 89,7 99,6 108 112 125
864 84,8 95,4 106 114 119 133
914 89,8 101 112 121 125 141
1016 99,8 112 125 135 140 157
1067 131 141 147 165
1118 137 148 154 173
1168 143 155 161 180
1219 150 162 168 188
1321 182 204
1422 196 220
1524 236
1626 252
1727
1829
1930
2032
2134
2235
2337
2438

2540




Rury 11

Przedruk za zgoda Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego — zezwolenie Nr 3/P/2012. @m
Oryginaty norm zostaly zakupione w Polskim Komitecie Normalizacyjnym (www.pkn.pl) e seiis

Masa teoretyczna kg/m

3,47 3,73
4,01 4,34
4,32 4,70
4,36 4,74

4,66 5,07 5,40
4,89 533 5,69
541 592 6,34 691

6,55 7,20 7,75 851 9,09 9,86

7,21 7,95 857 945 10,1 11,0

769 848 9,16 10,1 109 11,9

821 9,08 981 109 11,7 12,8 13,9

8,74 957 105 11,6 12,5 13,7 150

932 103 11,2 12,4 13,4 14,7 16,1 17,5
988 109 11,9 132 142 157 17,3 18,7

132 147 160 179 194 216 239 262 28,1 30,8 33,0
143 160 17,4 195 21,1 236 262 288 30,8 340 365 394
16,5 185 21,1 22,6 246 275 306 338 363 40,2 435 47,2 508
17,7 19,7 215 242 263 294 328 363 39,1 434 47,0 512 552 577
188 21,0 229 257 280 31,4 351 388 418 465 504 551 56,6 62,4 649
210 235 257 289 315 353 395 438 473 528 574 629 684 71,8 750 80,8
22,0 247 270 303 331 37,1 416 462 498 557 60,7 666 725 762 79,7 861 91,7
232 26,0 284 32,0 349 392 439 488 527 590 643 70,7 77,1 81,2 850 92,1 984
235 26,3 288 32,4 353 397 445 494 534 598 652 71,7 782 823 863 935 99,9
254 285 31,2 351 384 43,1 484 538 582 653 71,3 789 859 906 950 103 111 119
268 298 326 36,7 40,1 452 50,7 56,4 61,1 686 749 826 90,5 954 100 109 117 127
28,2 316 346 39,0 42,7 480 540 60,1 651 73,1 800 883 969 102 108 117 127 137 146
299 335 36,7 41,4 452 510 573 638 692 77,8 852 942 103 109 115 126 136 147 158 167
32,7 36,6 40,1 453 496 558 629 70,1 76,0 857 939 104 114 121 128 140 152 165 177 188 198
37,1 416 456 516 565 63,7 71,8 80,1 870 982 108 120 132 140 148 163 177 193 209 223 235 247 257
41,6 46,7 51,2 578 633 715 806 90,2 980 111 122 135 149 159 168 185 202 221 240 257 273 288 301 325
466 52,3 573 649 71,1 80,3 90,6 101 110 125 137 153 189 180 190 210 230 253 275 296 315 333 350 381
55,5 623 684 77,4 849 96,0 108 121 132 150 165 184 204 217 230 256 280 310 338 365 390 415 438 481 519 552
61,0 686 753 852 935 106 120 134 146 166 183 204 226 241 255 284 311 345 377 408 437 466 493 544 590 630
699 786 863 97,8 107 121 137 154 168 191 210 235 261 278 295 329 361 401 439 477 513 547 581 644 702 765
78,8 886 97,3 110 121 137 155 174 190 216 238 266 296 316 335 374 411 457 502 545 587 628 668 744 815 880
87,7 98,6 108 123 135 153 173 194 212 241 266 298 331 354 376 419 482 514 565 614 663 710 756 844 928 1006
96,6 109 119 135 149 168 191 214 234 266 294 329 367 391 416 464 512 570 628 684 738 792 844 845 1041 1132
106 119 130 148 162 184 209 234 256 291 322 361 402 429 456 510 562 627 691 753 814 874 932 1046 1154 1258
114 129 141 160 176 200 226 254 271 316 349 392 436 466 496 554 612 683 752 821 888 954 1019 1144 1265 1381
123 139 152 173 190 215 244 274 299 341 377 423 472 504 536 599 662 739 815 890 963 1036 1107 1245 1378 1507
132 149 163 185 204 231 262 294 321 366 405 454 507 542 576 645 712 796 878 959 1039 1117
141 159 175 198 218 247 280 314 343 391 433 486 542 579 618 690 763 852 941 1028 1114 1199
150 169 186 211 231 262 298 335 365 416 461 517 577 617 657 735 813 909 1004 1097 1190 1281
159 179 196 223 245 278 315 254 387 441 488 548 612 654 696 780 862 964 1065 1165 1264 1361
177 199 219 248 273 309 351 395 431 491 544 611 682 729 771 870 963 1078 1191 1303 1415 1524
186 209 230 261 286 325 369 415 453 516 572 642 717 767 817 915 1013 1134 1254 1373 1490 1606
195 219 241 273 300 341 387 435 475 542 600 674 753 805 857 961 1063 1191 1317 1442 1556 1688
203 229 252 286 314 356 404 455 497 566 627 705 787 842 896 1005 1113 1246 1379 1510 1639 1768
212 239 263 298 328 372 422 475 519 591 655 736 822 880 937 1050 1163 1303 1441 1579 1715 1850
230 259 285 323 355 403 458 515 563 642 711 799 893 955 1017 1141 1264 1416 1567 1717 1866 2013
248 279 307 348 383 435 493 555 606 962 766 861 963 1030 1097 1231 1363 1528 1692 1854 2015 2175
266 299 329 373 410 466 529 595 650 742 822 924 1033 1105 1177 1321 1464 1641 1818 1993 2166 2339
283 319 351 399 438 497 564 635 694 792 878 987 1103 3381 1258 1412 1565 1755 1943 2131 2317 2502
301 339 373 423 466 529 600 675 738 842 933 1049 1173 1256 1338 1501 1664 1867 2068 2268 2467 2664
319 359 395 449 493 560 636 715 782 892 989 1112 1244 1331 1418 1592 1765 1980 2194 2406 2618 2828
379 417 474 521 591 671 755 825 942 1044 1175 1313 1406 1498 1682 1864 2092 2318 2453 2767 2990
399 439 499 548 623 707 795 869 992 1100 1237 1384 1481 1578 1772 1965 2205 2444 2682 2918 3153
461 524 576 654 742 836 913 1043 1156 1300 1454 1557 1659 1863 2066 2318 2570 2820 3069 3317
483 549 604 685 778 876 957 1093 1211 1363 1524 1631 1739 1952 2165 2430 2694 2957 3218 3479
574 631 717 813 916 1001 1143 1267 1425 1594 1707 1819 2043 2266 2544 2820 3095 3369 3642
599 658 748 849 956 1045 1193 1323 1488 1664 1782 1899 2133 2366 2656 2945 3232 3619 3804
624 686 779 885 996___1089 1243 1378 1551 1735 1857 1979 2223 2466 2769 3070 3371 3670 3967
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Stal weglowa. Rury

Analiza sktadu chemicznego i wtasnos$ci mechanicznych

Gatunek
EN 10216-1 P195TR1 0,13 0,7 0,025 0,02 0,35 0,3 0,3
EN 10216-1 P195TR2 0,13 0,7 0,025 0,02 0,35 0,3 0,3
EN 10216-1 P235TR1 0,16 1,2 0,025 0,02 0,35 0,3 0,3
EN 10216-1 P235TR2 0,16 1,2 0,025 0,02 0,35 0,3 0,3
EN 10216-1 P265TR1 0,2 0,2 0,025 0,02 0,4 0,3 0,3
EN 10216-1 P265TR2 0,2 0,2 0,025 0,02 0,4 0,3 0,3
DIN 1629 St37.0 max 0,17 0,040 0,040
DIN 1629 St44.0 max 0,21 0,040 0,040
DIN 1629 St52.0 max 0,22 max 1,60 0,040 0,035 max 0,55
DIN 1630 St37.4 max 0,17 min 0,35 0,040 0,040 max 0,35
DIN 1630 St44.4 max 0,20 min 0,40 0,040 0,040 max 0,35
DIN 1630 Sth2.4 max 0,22 max 1,60 0,040 0,035 max 0,55
EN 10210 S235JRH max 0,17 max 1,40 0,045 0,045
EN 10210 S275J0H max 0,20 max 1,50 0,040 0,040
EN 10210 S275J2H max 0,20 max 1,50 0,035 0,035
EN 10210 S355J0H max 0,22 max 1,60 0,040 0,040 max 0,55
EN 10210 S355J2H max 0,22 max 1,60 0,035 0,035 max 0,55
EN 10216-2 P235GH max 0,16 max 1,20 0,025 0,02 max 0,35 max 0,30 max 0,30
EN 10216-2 P265GH max 0,20 max 1,40 0,025 0,02 max 0,40 max 0,30 max 0,30
EN 10216-2 16Mo3 0,12-0,20 0,40-0,90 0,025 0,02 max 0,35 max 0,30 max 0,30
EN 10216-2 14MoV63 0,10-0,15 0,40-0,70 0,025 0,02 0,15-0,35 0,30-0,60 max 0,30
EN 10216-2 13CrMo4-5 0,10-0,17 0,40-0,70 0,025 0,02 max 0,35 0,70-1,15 max 0,30
EN 10216-2 10CrM09-10 0,08-0,14 0,30-0,70 0,025 0,02 max 0,50 2,00-2,50 max 0,30
DIN 17175 St35.8 max 0,17 0,40-0,80 0,040 0,040 0,10-0,35
DIN 17175 St45.8 max 0,21 0,40-1,20 0,040 0,040 0,10-0,35
DIN 17175 15Mo3 0,12-0,20 0,40-0,80 0,035 0,035 0,10-0,35
DIN 17175 13CrMo44 0,10-0,18 0,40-0,70 0,035 0,035 0,10-0,35 0,70-1,10
DIN 17175 14MoV63 0,10-0,18 0,40-0,70 0,035 0,035 0,10-0,35 0,30-0,60
DIN 17175 10CrM0910 0,08-0,15 0,40-0,70 0,035 0,035 max 0,50 2,00-2,50
EN 10208 L245NB (StE240.7) max 0,16 max 1,10 0,025 0,020 max 0,40 max 0,30 max 0,30
EN 10208 L290NB (StE290.7) max 0,17 max 1,20 0,025 0,020 max 0,40 max 0,30 max 0,30
EN 10208 L360NB (StE360.7) max 0,20 max 1,60 0,025 0,020 max 0,45 max 0,30 max 0,30
APl Spec 5CT ~ H-40 0,030 0,030
APl Spec 5CT  J-55 0,030 0,030
APl Spec 5CT  K-55 0,030 0,030
APl Spec 5CT  N-80 0,030 0,030
API Spec 5L A max 0,22 max 0,90 0,030 0,030
API Spec 5L B max 0,27 max 1,15 0,030 0,030
API Spec 5L X42 max 0,29 max 1,25 0,030 0,030
API Spec 5L X 45 max 0,31 max 1,35 0,030 0,030
API Spec 5L X 52 max 0,31 max 1,35 0,030 0,030
API Spec 5L X 56 max 0,26 max 1,35 0,030 0,030
API Spec 5L X60 max 0,26 max 1,35 0,030 0,030
ASTM A 106 Gr. A max 0,25 0,27-0,93 0,025 0,025 min 0,10 max 0,40 max 0,40
ASTM A 106 Gr. B max 0,30 0,29-1,06 0,025 0,025 min 0,10 max 0,40 max 0,40
ASTM A 106 Gr.C max 0,35 0,29-1,06 0,035 0,035 min 1,00 max 0,40 max 0,40
ASTM A 53 Gr. A max 0,25 max 0,95 0,050 0,060 max 0,40 max 0,40

ASTM A 53 Gr. B max 0,30 max 1,20 0,050 0,060 max 0,40 max 0,40
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v Nb Temp. Min. granica plastycznosci Re (Mpa) min Wytrzyl_'nalos'_c' na Wydluienie_
o o ——————————————————————— rozciaganie przy zerwaniu
5 (%) pracy <16 16/40 >40-60 Rm (MPa) A, min (%)
0,3 0,02 0,01 0,08 195 185 175 320-440 27/25
0,3 0,02 0,02 0,01 0,08 195 185 175 320-440 27/25
0,3 0,02 0,01 0,08 235 225 215 360-500 25/23
0,3 0,02 0,02 0,01 0,08 235 225 215 360-500 25/23
0,3 0,02 0,01 0,08 265 255 245 410-570 21/19
0,3 0,02 0,02 0,01 0,08 265 255 245 410-570 21/19
<16 16/40 >40-65
max 0,009 235 225 215 350-480 25/23
max 0,009 275 265 255 420-550 21/19
min 0,020 355 345 335 500-650 21/19
min 0,020 235 225 215 350-480 25/23
min 0,020 275 265 255 420-550 21/19
min 0,020 355 345 335 500-650 21/19
max 0,009 235 225 215 340-470 26/24
max 0,009 275 265 255 410-560 22/20
min 0,020 275 265 255 410-560 22/20
max 0,009 355 345 335 490-630 22/20
min 0,020 355 345 335 490-630 22/20
0,30 min 0,02 max 0,02 max 0,01 max 0,08 235 225 215 360-500 25/23
0,30 min 0,02 max 0,02 max 0,01 max 0,08 265 255 245 410-570 23/21
0,30 max 0,04 0,25-0,35 280 270 260 450-600 22/20
0,30 max 0,04 0,50-0,70 320 320 310 460-610 20/18
0,30 max 0,04 0,40-0,60 290 290 280 440-590 22/20
0,30 max 0,04 0,90-1,10 280 280 270 480-630 22/20
475°C 235 225 215 360-480 25/23
475°C 255 245 235 410-530 21/19
0,25-0,35 500 °C 270 270 260 450-600 22/20
0,45-0,65 560 °C 290 290 280 440-590 22/20
0,50-0,70 600 °C 320 320 310 460-610 20/18
0,22-0,32 0,90-1,20 600 °C 280 280 270 450-600 20/18
0,25 0,015-0,060 max 0,10 245-440 min 415 22
0,25 0,015-0,060 max 0,05 max 0,10 290-440 min 415 21
0,25 0,015-0,060 max 1,00 max 0,10 360-510 min 460 20
276-552 min 414 wg API
379-552 min 517 wg API
379-552 min 655 wg API
552-758 min 689 wg API
207 min 331 wg API
241 min 413 wg API
289 min 413 wg API
317 min 434 wg API
358 min 455 wg API
386 min 489 wg API
413 min 517 wg API
0,40 max 0,08 max 0,15 475°C 205 min 330 wg wzorca
0,40 max 0,08 max 0,15 475°C 240 min 415 wg wzorca
0,40 max 0,08 max 0,15 275 min 485 Wwg wzorca
0,40 max 0,08 max 0,15 205 min 330 wg wzorca

0,40 max 0,08 max 0,15 240 min 415 wg wzorca
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Rury

Serwis

Ciecie pitg
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Gwintowanie
Ukosowanie krawedzi
Znakowanie

Ciecie 3D

Stal weglowa. Rury bezszwowe goragcowalcowane

Rury przewodowe (do zastosowan cisnieniowych)

Nasza oferta obejmuje rury wykonane wg norm:

EN 10216-1 w gatunkach: P235TR2, P265TR2; inne gatunki do uzgodnienia.
EN 10216-3 w gatunkach: P355N, P355NHTC1 (do podwyzszonych temperatur); inne gatunki do uzgodnienia.
DIN 1629 w gatunkach St37.0, St44.0, St52.0; inne gatunki do uzgodnienia.

Gatunek Werk- Wytrzymatos¢ Min. granica plastycznosci R, w N/mm? Wydtuzenie
stoff na rozcigganie dla grubosci $cianki w mm przy zerwaniu A, w %
Rm w N/mm? X
EN Erlaeie ek w i od 16 od 40 wzdiuz ~ poprzecznie
do 16 do 40 do 60
P235TR2  1.0255 360-500 235 225 215 25 23
Gatunek Werk- Wytrzymatos¢ Min. granica plastycznosci R, w N/mm? Wydtuzenie
stoff na rozcigganie dla grubosci $cianki w mm przy zerwaniu A, w %
Rm w N/mm?
Grubo$c¢ $cianki w mm
EN od 20 od 65 0d20 o0d40 od50 od65 od80 wzdtuz poprzecznie
do 20 do 65 do 100 do20 do40 do50 do65 do80 do 100
P355N 1.0562 490-650 490-630 450-590 355 345 335 325 315 305 22 20
Srednice zewnetrzne i zakresy grubosci $cianek
Srednica Zakres Srednica Zakres Srednica Zakres Srednica Zakres
zewnetrzna grubosci zewnetrzna grubosci zewnetrzna grubosci zewnetrzna grubosci
rury $cianek rury $cianek rury $cianek rury $cianek
mm mm mm mm mm mm mm mm
21,3 2,0-4,0 51 2,6-12,5 108 3,6-30 244.5 6,3-40
25 2,0-4,5 54 2,6-12,5 114,3 3,6-32 273 6,3-50
26,9 2,0-5,0 57 2,9-12,5 127 4-32 298,5 7,1-40
30 2,0-6,3 60,3 2,9-14,2 133 4-32 323,9 7,1-40
31,8 2,0-7,1 63,5 2,9-14,2 139,7 4-32 355,6 8-45
33,7 2,0-7,1 70 2,9-20,0 159 4,5-32 406,4 8,8-50
38 2,6-8,0 76,1 2,9-20,0 168,3 4,5-32 457 10-50
42,4 2,6-8,0 82,5 3,2-22,2 177,8 5-32 508 11-60
44,5 2,6-12,5 88,9 3,2-25,0 193,7 5,6-36 - -
48,3 2,6-12,5 101,6 3,6-25,0 219,1 6,3-40 - -

Rury dostarczane sg rowniez:
= w nietypowych Srednicach (np. 95; 368; 559; 660; itp.) — po uzgodnieniu,
« w nietypowych $ciankach — po uzgodnieniu,

« z koncami prostymi lub ukosowanymi — po uzgodnieniu,

- izolowane — po uzgodnieniu,

- ocynkowane,

- w dtugosciach handlowych 4-13 mb, w dtugosciach wielokrotnych lub Scistych — po uzgodnieniu.



Rury 15
Stal weglowa. Rury bezszwowe gorgcowalcowane
Rury konstrukcyjne
Nasza oferta obejmuje rury wykonane wg normy:
EN 10210, gatunki S235JRH, S355J2H, S355J0H.
Na zyczenie klienta oferujemy takze gatunki S275J0H, S275J2H i S355NH. Serwis
Inne gatunki do uzgodnienia. * Ciecie pita
« Srutowanie
Gatunek Werk Wyt tosc iggani Mi ica plastycznosci Wydtuzeni Udarnos¢ " Malowanie
atunel erk- rZymat0oScC na rozcigganie IN. granica plastycznosci ydiuzenie arnosc .
stoff Rm w N/mm? R, w N/mm’ przy zerwaniu ant_ykorozyj.ne
Grubo$¢ $cianki w mm dla grubosci scianki w mm A, w% * Gwintowanie
X * Ukosowanie krawedzi
DIN EN N/mm? 0od16 o0d40 od65 0d80 od100 wzdiuz poprze- przy J . Znak X
do 16 do40 do65 do80 do100 do 120 cznie  temp. naxowanie
* Ciecie 3D
UsSt37-2 - 1.0036 340-470 235 - - - - - 26 24 20 27
RSt37-2 S235JRH 1.0038 340-470 235 225 215 205 195 185 26 24 20 27
St44-3 S275J2H 1.0144 410-580 275 265 255 245 235 225 22 20 -20 27
St52-3N  S355J2H 1.0570 490-680 355 345 335 315 295 285 22 20 -20 27

Oferujemy réwniez rury ocynkowane ogniowo.

Rury kottowe (do zastosowan ci$nieniowych w podwyzszonej temperaturze)

Nasza oferta obejmuje rury wykonane wg norm:

EN 10216-2 w gatunkach P235GH TC1 i TC2, P265GH TC1 i TC2, 16Mo3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10
DIN 17175 w gatunkach St35.8 I°i lll°, St45.8 I°i lll°, 15Mo3, 13CrMo44, 10CrM0910

Inne gatunki do uzgodnienia.

Nazwa Werk- Wytrzymatos¢ Min. granica plastyczno$ci w N/mm?, Wydtuzenie przy zerwaniu
stoff na rozcigganie dla grubosci $cianki: A, w%
DIN EN N/mm? do 16 od 16 do40 o0od40do60  wzdtuz poprzecznie
mm mm mm

St35.8 P235GH 1.0345 360-500 235 225 215 25 23

St45.8 P265GH 1.0425 410-570 255 245 235 21 19

15Mo3 16Mo3 1.5415 450-600 280 270 260 22 20
13CrMo44  13CrMo4-5 1.7335 440-590 290 290 280 22 20
10CrM0910 10CrMo9-10 1.7383 460-630 280 280 270 22 20
14MoV63 14MoV63 1.7715 460-610 320 320 310 20 18

Na zyczenie klienta oferujemy rury wykonane wg normy ASTM i innych.

Rury bezszwowe specjalnego przeznaczenia

Rury przewodowe dla mediéw palnych wykonane wg norm EN 10208-2 i EN ISO 3183.

Rury wiertnicze i oktadzinowe wykonane wg normy API spec. 5CT.

Rury do budowy maszyn wykonane wg normy EN 10297-1.

Rury na cylindry hydrauliczne.

W przypadku zainteresowania innymi typami rur bezszwowych prosimy o kontakt z dziatem sprzedazy.
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Rury

Serwis

Stal weglowa. Rury bezszwowe

Podstawowe zamienniki gatunkowe rur bezszwowych

Ciecie pitg
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Gwintowanie
Ukosowanie krawedzi
Znakowanie

Ciecie 3D

PN ... DIN ... EN ...
P235TR1
P235TR2
R35 St37.0 S235JRH
$235J0H
Catunk E235 (+AR,+N)
wkonstrukcyjne”, R45 St44.0 S275J2H
do budowy maszyn, $275J0H
0gdlnego zastosowania
P355N
P355NH (TC1, TC2)
18G2A St52.0 S355J2H
S355J0H
E355 (+AR,+N)
K101 St35.8 | P235GH TC1
K181 St45.8 P265GH TC1
K101l St35.8 11l P235GH TC2
Gatunki ,kottowe” K181l St45.8 11l P265GH TC2
16M 15Mo3 16Mo3
15HM 13CrMo44 13CRMo4-5
10H2M 10CrM0910 10CrMo9-10
R35 (BK, NBK) St35 (BK, NBK) E235 (+C,*N)
Gatunki ,precyzyjne”
18G2A (BK, NBK) St52 (BK, NBK) E355 (+C,+N)
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Stal weglowa. Rury bezszwowe ciggnione na zimno

Rury przewodowe i konstrukcyjne

Oferujemy rury wykonane wg norm:
EN 10216-1 w gatunkach P235TR1, P235TR2.

EN 10210 w gatunkach S235JRH, S355J2H. Serwis
DIN 1629 w gatunkach St37.0, St44.0, St52.0. * Ciecie pita
Inne gatunki do uzgodnienia. * Srutowanie
* Malowanie
antykorozyjne
Srednica Zakres Srednica Zakres Srednica Zakres Srednica Zakres « Guintowanie
zewnetrzna  grubosci zewnetrzna  grubosci zewnetrzna  grubosci zewnetrzna  grubosci « Ukosowanie krawedz
rury $cianek rury Scianek rury Scianek rury Scianek « Znakowanie
mm mm mm mm mm mm mm mm « Ciecie 3D
10,2 1,6-2,6 21,3 2,3-4,0 38,0 2,9-4,5 57,0 2,9-10,0
12,0 1,6-2,6 25,0 2,3-4,0 42,4 2,9-5,0 60,3 7,1-10,0
13,5 1,8-2,9 26,9 2,3-4,0 44,5 2,9-5,0 63,5 7,1-10,0
16,0 1,8-3,2 30,0 2,6-4,5 48,3 2,9-5,6 - -
17,2 2,0-3,6 31,8 2,9-4,5 51,0 2,9-5,6 - -
20,0 2,3-4,0 33,7 2,9-4,5 54,0 2,9-8,0 - -

Rury dostarcza sie w dtugosciach:

- fabrykacyjnych — rury konstrukcyjne od 1,5 do 8,0 m — rury przewodowe od 4,0 do 8,0 m, przy czym dopuszcza
sie w dostawie maksymalnie 20% rur w dtugos$ciach od 2,0 do 4,0,

« Scistych z dopuszczalng tolerancjg +10 mm lub +15 mm,

- wielokrotnych — w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie
i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci Scistych.

Rury precyzyjne

Oferujemy rury wykonane wg norm:
EN 10305-1 w gatunkach E235, E355.
DIN 2391 w gatunkach St35, St45, Stb2.

Dla rur produkowanych metoda ciggnienia na zimno mozliwe sg nastepujgce stany dostaw:

BK - rury bez obrébki cieplnej po ostatnim ciggu (biate twarde) — odpowiednik wg EN 10305-1 - +C

BKW- rury ciggnione po ostatniej obrébce cieplnej z matym gniotem (biate migkkie) — odpowiednik
wg EN 10305-1 - +LC

GBK — rury wyzarzane rekrystalizujgco w regulowanej atmosferze — odpowiednik wg EN 10305-1 - +A

NBK — rury wyzarzane normalizujgco w regulowanej atmosferze — odpowiednik wg EN 10305-1 - +N

BKS - rury ciggnione na zimno i wyzarzane odprezajgco — odpowiednik wg EN 10305-1 - +SR
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Stal weglowa. Rury bezszwowe ciggnione na zimno

Rozmiary i tolerancje rur precyzyjnych wykonanych wg EN 10305-1

4 . Scianka T, mm
Srednica $cianka

zewnetrzna D 0,5
i tolerancje

srednica wewnetrzna i tolerancje, mm
4 3+0,15  2,4+#0,15  2+0,15  1,6+0,15
5 4+0,15  3,44#0,15  3#0,15  2,6+0,15
6 5+0,15  4,4+#0,15  4#0,15  3,6+0,15  3+0,15  2,4#0,15 2+0,15
7
8
9

6+0,15  5,4#0,15  5£0,15  4,6#0,15  4£0,15  3,4#0,15  3#0,15
7+0,15  6,4+0,15 60,15  5,6¢0,15  5#0,15  4,4+0,15 40,15  3,6%0,15 3+0,25
8+0,15  7,4+#0,15  7#0,15  6,6+0,15  6+0,15  5,4#0,15 5#0,15  4,6+0,15 4+0,25 3,4+0,25

10 9+0,15  8,4+0,15  8+0,05  7,6+0,15 70,15  6,4+0,15 60,15  56+0,15 50,15  4,4+0,25  4%0,25

12 11+0,15 10,4#0,15 10£0,15 9,6+0,15 9+0,15  8,4%0,15 80,15  7,60,15  7#0,15  6,4+0,15  6#0,25  5:0,25 40,25
14 13+0,08 12,4:0,08 1240,08 11,6+0,15 110,15 10,4#0,15 10#0,15 9,6+0,15 90,15  8,4+0,156  8+0,15  7+0,15 60,25
15 . 14+0,08 13,4+0,08 13+0,08 12,6+0,08 12+0,15 11,4+0,15 110,15 10,620,15 10%0,15 9,4#0,15 940,15 80,15 70,15
16 15+0,08 14,4+0,08 14+0,08 13,6+0,08 13+0,08 12,4+0,05 12+0,15 11,60,15 110,15 10,4#0,15 10£0,15 9:0,15 840,15
18 17+0,08 16,4+0,08 16+0,08 15,6+0,08 15+0,08 14,4+0,08 14+0,08 13,610,156 13%0,15 12,4+0,15 12#0,15 110,15 100,15
20 19+0,08 18,4+0,08 18#0,08 17,6+0,08 170,08 16,4+0,08 16+0,08 15,6+0,15 15+0,15 14,4+0,15 14+0,15 130,156 12015
22 21+0,08 20,4+0,08 200,08 19,60,08 19+0,08 18,4+0,08 18+0,08 17,6+0,08 17+0,15 16,4+0,15 16+0,15 15+0,15  14%0,15
25 24+0,08 23,4+0,08 23+0,08 22,60,08 22+0,08 21,4+0,08 21%0,08 20,6+0,08 20+0,08 19,4+0,15 190,15 18+0,15  17+0,15
26 2540,08 24,4+0,08 24+0,08 23,6+0,08 23+0,08 22,4+0,08 22+0,08 21,60,08 21+0,08 20,4:0,15 20#0,15 19+0,15 180,15
28 2740,08 26,4+0,08 26+0,08 25,6+0,08 25+0,08 24,4+0,08 24+0,08 23,6:0,08 23+0,08 22,4+0,08 22+0,05 21x0,15  20+0,15
30 29+0,08 28,4+0,08 28+0,08 27,6¢0,08 27+0,08 26,4+0,08 26+0,08 25,6+0,08 25:0,08 24,4+0,08 24+0,15 23+0,15  22+0,15
32 31%0,15 30,4+0,15 300,15 29,640,156 29+0,15 28,4+0,15 28+0,15 27,6+0,15 27+0,15 26,4+0,15 26+0,15 25+0,15  24+0,15
35 3440,15 33,4+,015 330,15 32,640,15 32+0,15 31,4+0,15 31+0,15 30,6¢0,15 30+0,15 29,4+0,15 29+0,15 280,15  27+0,15
38 37+0,15 36,4+0,15 36+0,15 35,640,156 350,15 34,4+0,15 34+0,15 33,6+0,15 33+0,15 32,4+0,15 32+0,15 31+0,15  30+0,15
40 39+0,15 38,4+0,15 38+0,15 37,640,156 37#0,15 36,4+0,15 36+0,15 35,6+0,15 35+0,15 34,4+0,15 34+0,15 330,15 32+0,15
42 019 4040,20 39,6+0,20 39+0,20 38,4+0,20 380,20 37,6+0,20 37+0,20 36,4+0,20 360,20 350,20  34+0,20
45 4340,20 42,6+0,20 42+0,20 41,4+0,20 410,20 40,6+0,20 40+0,20 39,4+0,20 39+0,20 380,20  37+0,20
48 46+0,20 45,6+0,20 45+0,20 44,4+0,20 44+0,20 43,6+0,20 43+0,20 42,4+0,20 42+0,20 41x0,20  40+0,20
50 48+0,20 47,6+0,20 47+0,20 46,4+0,20 46+0,20 456+0,20 45+0,20 44,4+0,20 44+0,20 43+0,20  42+0,20
55 53+0,25 52,640,25 52+0,25 51,4+0,25 51+0,25 50,60,25 500,25 49,4+0,25 49+0,25 48+0,25  47+0,25
60 58+0,25 57,6+0,25 57+0,25 56,4+0,25 56+0,25 55,640,25 55+0,25 54,4+0,25 540,25 53+0,25 520,25
65 630,30 62,6+0,30 62+0,30 61,4+0,30 610,30 60,60,30 60+0,30 59,4+0,30 59+0,30 58+0,30 570,30
70 — 68+0,30 67,6+0,30 67+0,30 66,4+0,30 66+0,30 65,6+0,30 65+0,30 64,4+0,30 640,30 630,30  62+0,30
75 73+0,35 72,60,35 72+0,35 71,4+0,35 71x0,35 70,6+0,35 700,35 69,4+0,35 690,35 68+0,35  67+0,35
80 7840,35 77,6+0,35 77+0,35 76,4+0,35 76+0,35 75,6+0,35 75+0,35 74,4+0,35 740,35 730,35 720,35
85 82+0,40 81,4+0,40 810,40 80,60,40 80£0,40 79,4+0,40 79:0,40 780,40 770,40
90 +0.40 87+0,40 86,4+0,40 86+0,40 85,640,40 85+0,40 84,4+0,40 84:0,40 83:0,40  82+0,40
95 91%0,45 90,6+0,45 900,45 89,4+0,45 89+0,45 88+0,45 870,45
100 96+0,45 95,6+0,45 950,45 94,4+0,45 94+0,45 93+0,45  92+0,45
110 106+0,50 105,6+0,50 105+0,50 104,4+0,50 104+0,50 103+0,50 102+0,50
120 S 116+0,50 115,6+0,50 115+0,50 114,4+0,50 114%0,50 113%0,50 112+0,50
130 070 125+0,70 124,4+0,70 124+0,70 123+0,70 122+0,70
140 135+0,70 134,4+0,70 134+0,70 133+0,70 132+0,70
150 144+0,80 143+0,80 142+0,80
160 S 154+0,80 153+0,80 152+0,80
170 164+0,90 163+0,90 162+0,90
180 +0,90 173+0,90 172+0,90
190 183+1,0  182+1,0
200 = 193+1,0  192+1,0
220

Y +1,20
260
————— +1,30

Rury precyzyjne bez szwu wykonuje sie ze stali E235, E355. Rury dostarcza sie w diugosciach handlowych od 2-9 m albo w dtugosciach Scistych. Tolerancje grubosci $cianek sa okreslone w normach.



Rury 19

Przedruk za zgoda Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego — zezwolenie Nr 3/P/2012. @m
Oryginaty norm zostaty zakupione w Polskim Komitecie Normalizacyjnym (www.pkn.pl) iz

$cianka T, mm

4,5 5 5,5 [ 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22 25

srednica wewnetrzna i tolerancje, mm

50,25

60,25 50,25

7+0,15 6+0,25 5+0,25 4+0,25

9+0,15 8+0,15 7+0,25 6+0,25

11+0,15  10#0,15 910,15 8+0,25 6+0,25

130,15  12+0,15 110,15 1040,15 840,25

160,15  15+0,15  14+0,15 13#0,15 110,15 9+0,25

17+0,15 15#0,15 15+0,15 140,15 12#0,15 10+0,25

19+0,15 18#0,15 170,15 160,15  14%0,15 120,15

21+0,15  20+0,15 19+0,15 18+0,15 160,15  14+0,15 12+0,15 10+0,25

23+0,15  22+0,15 21+0,15 20+40,15 18+0,15 16+0,15 14#0,15 12+0,25

26x0,15  25#0,15  24+0,15 23#0,15 210,15 19+0,15 17#0,15 150,15

29+0,15  28:0,15 27+0,15 260,15 24+0,15 22+0,15 20£0,15 18%0,15

31+0,15  30+0,15 29+0,15 28+0,15 26%0,15 24+0,15 22+0,15 20+0,15

330,20 32+0,20 310,20 30+0,20 280,20 26+0,20 24+0,20  22+0,20

36+0,20 35:0,20 34+0,20 33:0,20 31x0,20 29+0,20 27:0,20 250,20

39+0,20  38:0,20 37+0,20 360,20 340,20 32+0,20 30+0,20  28+0,20

410,20  40+0,20 39+0,20 38+0,20 360,20 34+0,20 32+0,20 30+0,20

460,25  45:0,25 440,25 43+0,25 41x0,25 39+0,25 37+0,25 35:0,25 31+0,25

51+0,25 500,25 49+0,25 480,25 46:0,25 440,25 42#0,25 400,25 360,25

56+0,30  55+0,30 54+0,30 53+0,30 51+0,30 49+0,30  47+0,30  45+0,30 41+0,30  37+0,30

61+0,30 60+0,30 59+0,30 58+0,30 560,30 54+0,30 52+0,30 50+0,30  46+0,30  42+0,30

66+0,35 65+0,35 640,35 63+0,35 610,35 59+0,35 57+0,35 550,35 51+0,35 470,35 430,35

71+0,35  70+0,35 69+0,35 680,35 66:0,35 640,35 62:0,35 60+0,35 560,35 52+0,35  48+0,35

76+0,40 750,40 74+0,40 73+0,40 71+0,40 69+0,40 67+0,40 650,40 61+0,40 570,40 53+0,40

81+0,40 80+0,40 79+0,40 780,40 76+0,40 74+0,40 72+0,40 70+0,40 66+0,40 620,40 580,40

86+0,45 85:0,45 840,45 83:0,45 810,45 79+0,45 77+0,45 750,45 71:0,45 67+0,45 63:0,45 59+0,45

91+0,45 90:0,45 890,45 88:0,45 86x0,45 84+0,45 82+0,45 800,45 76+0,45 72+0,45 68:0,45 64+0,45

101+0,50 100+0,50 99+0,50 98+0,50 96+0,50 94+0,50 92+0,50 90+0,50 86+0,50 82+0,50 78+0,50  74+0,50

111+0,50 110+0,50 109+0,50 108+0,50 106+0,50 104+0,50 102+0,50 100+0,50 96+0,50 92+0,50 880,50  84+0,50

121+0,70 120+0,70 119+0,70 118:0,70 116+0,70 11440,70 112+0,70 110+0,70 106+0,70 102+0,70 980,70 940,70

131+0,70 130#0,70 129+0,70 1280,70 126+0,70 124+0,70 122+0,70 120+0,70 116+0,70 112+0,70 108:0,70 104+0,70

141+0,80 140+0,80 139+0,80 138+0,80 136+0,80 134+0,80 132+0,80 130+0,80 126+0,80 122+0,80 118+0,80 114+0,80 110+0,80

151+0,80 150+0,80 149+0,80 148+0,80 146+0,80 144+0,80 142+0,80 140+0,80 136+0,80 132+0,80 128+0,80 124+0,80 120+0,80

161+0,90 160+0,90 159+0,90 158:0,90 156+0,90 154+0,90 152+0,90 150+0,90 146+0,90 142+0,90 138+0,90 134+0,90 130:0,90

171+0,90 170+0,90 169+0,90 168+0,90 166+0,90 164+0,90 162+0,90 160+0,90 156+0,90 152+0,90 148+0,90 144+0,90 140+0,90

181+1,0 180+1,0 ~179+1,0 178+1,0 176+#1,0 174+1,0 172+1,0 170+1,0 166+1,0 162+1,0 158+1,0 154+1,0 150+1,0 146+1,0

191+1,0  190+1,0 189+1,0 188+#1,0 186+1,0 184+1,0 182+1,0 180+1,0 176+1,0 172+1,0 168+1,0 164+1,0 160+1,0 156+1,0

211+1,2  210+1,2  209+1,2 208+1,2 206+1,2 204+1,2 202+1,2 200+1,2 196+1,2 192+1,2 188+1,2 184+1,2 180+1,2 176+1,2  170%1,2

231+1,2  230+1,2  229+1,2  228+1,2  226+1,2 224+1,2 222+1,2 220+1,2 216+1,2 212+1,2 206+1,2 204+1,2 200+1,2 196%1,2 109+1,2
250+1,3  249+1,3  248+1,3 246+1,3 24413 242+1,3 240+1,3 236+1,3 232+1,3 228+1,3 224+1,3 220+1,3 216+1,3 210+1,3

17=0,025 1D




20 Rury
Stal weglowa. Rury ze szwem
Produkt Norma Gatunek
Rury konstrukcyjne
Serwis S235JRH
« Ciecie pif S275J0H/MH / MLH
* Srutowanie Ksztattowniki okragte, zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstruk- S355J2H/K2H / MH /
) . . . - EN 10219
* Malowanie cyjnych niestopowych i drobnoziarnistych MLH
antykorozyjne S420MH / MLH
¢ Gwintowanie S460MH / MLH
. Ukosowan.|e krawedzi S235JRH
e Znakowanie
« Ciecie 3D Ksstattowniki okradd i ‘ ik } S275J0H /NH / NLH
slzta owniki okragfe, zam nletg ze szwem wykonane na goraco ze stali konstruk- EN 10210 S355J2H / K2H / NH / NLH
cyjnych niestopowych i drobnoziarnistych
S420NH / NLH
S460NH / NLH
Rury przewodowe
L235
Rury i ztaczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych ptynéw wodnych EN 10224 L275
L355
Rury ze stali niestopowych do spawania i gwintowania EN 10255 S195T
Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych EN 10217
o ) ) L P195TR1/TR2
Rury'ze st.all niestopowych z okreslonymi wiasnos$ciami w temperaturze EN 10217-1  P235TR1/TR2
pokojowe]
P265TR1/TR2
P195GH
Rury ze stali niestopowych i stopowych zgrzewane elektrycznie z okreslonymi £\ 110015 5 P235GH
wiasnosciami w temperaturze podwyzszonej P265GH
16Mo3
P275NL1 /NL2
Rury ze stali stopowych drobnoziarnistych EN 10217-3 P355N /NH/NL1/NL2
P460N / NH / NL1/NL2
Rury zgrzewane elektrycznie ze stali niestopowych z okreslonymi wtasnosciami P215NL
L EN 10217-4
w temperaturze obnizonej P265NL
o ] ] ) ] P235GH
Rury ze'st'all rnestopowych i stopowyt?h spawane tukiem krytym z okreslonymi EN 10217-5 P265GH
wiasnosciami w temperaturze podwyzszonej
16Mo3
Rury ze stali niestopowych spawane tukiem krytym z okre$lonymi P215NL
wiasnosciami EN 10217-6
w temperaturze obnizonej P265NL
Rury do mediéw palnych
L245NB / MB
L290NB / MB
L360NB / MB
Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych. Rury o klasie wymagan B EN 10208-2 L415NB/MB
IS0 3183 L450MB
L485MB
L555MB
A25CL-1/11
A
Rury zgrzewane, przewodowe gwintowane, przewodowe z gtadkimi koricami, B
kielichowe APl Spec 5L X42
X46 / X562

X56 / X60




Rury i profile
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Stal weglowa. Rury ze szwem i profile

Walcowanie rur ze szwem

* na goraco
= nazimno

Proces wytwarzania rur

- zgrzewane pragdem wysokiej czestotliwosci (ERW lub
HFI)

+ spawane tukiem krytym (SAW):
ze szwem wzdtuznym (SAWL)
ze szwem spiralnym (SAWH)

Rodzaj powierzchni rur

- czarne

- ocynkowane wg EN 10240 klasa A1 — wykonane z tas-
my ocynkowanej

« powlekane

W ofercie magazynowej dostepne od @ 17,2 do ¢ 1420

mm (takze z usunietym wewnetrznym wyptywem)

« rury konstrukcyjne (w gatunkach S235JRH,
S355J2H)

- rury przewodowe (od 3/8” do 40" w typoszeregu
lekkim, Srednim i ciezkim, w dtugosciach 6000, 7000
i 12000 mm)

- rury do gwintowania

s rury ze szwem precyzyjne wykonane wg norm
EN 10305-2, EN 10305-3 w gatunkach m.in. E220,
E260, E320.

Zastosowanie

Rury z/sz konstrukcyjne — do réznego rodzaju stalowych
konstrukcji i urzadzen.

Rury z/sz przewodowe — do budowy rurociggow, do
transportu cieczy, gazéw oraz ich mieszanin.

Zahezpieczenia powierzchni

 cynkowanie
Dzieki specjalnie dobranemu sktadowi chemicznemu
stali mozliwe jest ocynkowanie rur na goraco.
W efekcie otrzymujemy réwng i btyszczacq warstwe
cynku. Cato$c¢ oferty rur i profili ma mozliwos$¢
ocynkowania.

pokrycie powtokami

Najczesciej stosowane powtoki to antykorozyjna
polietylenowa powtoka tréjwarstwowa (3 LPE
normalna i wzmocniona), ktéra wykonywana jest
zgodnie z normg DIN 30670, wyttaczana i naktadana
na goraco lub wg DIN 30672 oraz izolacja zewnetrzna
wielowarstwowa taSmowa, wykonana na zimno lub
goraco.

- malowanie farbami

Masa (Srednica - Scianka) x Scianka
teoretyczna =
1 m rury 40,5

Profile zamkniete

Gatunki

- Stale konstrukcyjne niestopowe
S235JRH, S275J0H, S275J2H, S355J0H, S355J2H,
S355K2H,

- Stale konstrukcyjne drobnoziarniste
(wymagane okreslone ilosci minimalne zamowienia)

S275NH, S275NLH, S355NH, S355NLH, S460NH,
S460NLH,

Dtugosci sktadowane
=6 000 mm, L=12 000 mm

Zastosowanie

Elementy konstrukcji budowlanych (stupy, belki stro-
powe, ptatwie, fasady)

Estakady samochodowe i dla rurociggow

Maszty telekomunikacyjne, stupy informacyjne i o$wie-
tleniowe

- Mosty, pomosty, schody, porecze, bariery, balustrady
Szkielety szklarni, konteneréw, zbiornikéw

Czesci dzwigow, podnosnikdw, przenosnikéw i platform
Elementy maszyn rolniczych i pojazdéw (ramy nadwo-
zia, przyczepy, naczepy, czesci wagonow i statkow)
Kanaty przewodowe, czesci urzagdzen klimatyzacyjnych
oraz systemow ochrony przeciwpozarowej
Rusztowania, regaty magazynowe

Zimnogiete ksztattowniki otwarte wg EN 10162

« ceowniki
- ceowniki potzamkniete
- katowniki

Szeroki wachlarz wymiarowy.
Krotkie terminy realizacji nietypowych wymiarow.

Serwis

Ciecie pitg
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Gwintowanie

* Ukosowanie krawedzi

Znakowanie
Ciecie 3D

Serwis

Ciecie pitg
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Frezowanie
Znakowanie
Ciecie 3D

Serwis

Ciecie pita
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Frezowanie
Znakowanie
Ciecie 3D
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Stal weglowa. Profile zamkniete konstrukcyjne

" Grubo$¢ $cianki g Zimnowalcowane wg EN 10219
Wymiar mm Goracowalcowane wg EN 10210
(Sr:n“]’) 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 6,3
Masa teoretyczna kg/m
Serwis 15x 15 0,59 0,74
« Ciecie pila 20x 20 0,83 1,05 1,42
« Srutowanie 25x25 1,06 1,36 1,89
* Malowanie 30x30 1,30 1,68 2,36 2,94
| orokeronine 40 x 40 1,77 2,31 3,30 4,20 4,99
« Znakowanie 40 x 40 3,41 4,39 5,28 6,10 6,33
* Cigcie 3D 50 x 50 2,24 2,93 4,25 5,45 6,56 7,56 7,57
50 x 50 4,35 5,64 6,85 7,99 8,31
60 x 60 3,56 5,19 6,71 8,13 9,45 9,55
60 x 60 5,29 6,90 8,42 9,87 10,30
70x 70 4,19 6,13 7,97 9,70 11,33 11,53
70x 70 6,24 8,15 9,99 11,75 12,27
80 x 80 4,82 7,07 9,22 11,27 13,21 13,51
80 x 80 7,18 9,41 11,56 13,64 14,25
90x 90 5,45 8,01 10,48 12,84 15,10 15,49
90 x 90 8,12 10,67 13,13 15,52 16,22
100 x 100 6,07 8,96 11,73 14,41 16,98 17,47
100 x 100 11,92 14,70 17,41 18,20
110x 110 9,90 12,99 15,98 18,47 19,44
110x 110 13,18 16,27 19,29 20,18
120x 120 10,84 14,25 17,55 20,75 21,42
120 x 120 14,43 17,84 21,17 22,16
130 x 130 11,78 15,50 19,12 22,63 23,40
130 x 130 19,41 24,14
140 x 140 12,72 16,76 20,69 24,52 25,38
140 x 140 16,95 21,98 24,94 26,11
150 x 150 13,67 18,01 22,26 26,40 27,36
150 x 150 22,55 26,83 28,09
160 x 160 14,61 19,27 23,83 28,29 29,34
160 x 160 24,12 28,71 30,07
180 x 180 16,49 21,78 26,97 32,05 33,29
180 x 180 27,26 32,48 34,03
200 x 200 18,38 24,29 30,11 35,82 37,25
200 x 200 30,40 36,25 37,98
220x 220 26,81 33,25 39,59 41,20
220 x 220 33,54 40,01 41,94
250 x 250 30,57 37,96 45,24 47,14
250 x 250 38,25 45,67 47,87
260 x 260 31,83 39,53 47,13 49,12
260 x 260 47,55 49,85
300 x 300 45,81 54,66 57,03
300 x 300 55,09 57,77
350 x 350 64,08
350 x 350 67,66

Podany zostat zakres wymiarowy normy. Oferta magazynowa obejmuje cze$¢ wymiarow.



Profile

Stal weglowa. Profile zamkniete konstrukcyjne

Profile kwadratowe

Grubos¢ Scianki g Zimnowalcowane wg EN 10219
Wymiar mm Goracowalcowane wg EN 10210
(Snfnvf) 8,0 88 10,0 12,5 14,2 16,0 20,0
Masa teoretyczna kg/m
50 x 50 8,83
50 x 50 10,01
60 x 60 11,34
60 x 60 12,52 13,50
70x 70 13,85 14,82 16,14
70x 70 15,04 16,25
80 x 80 16,36 17,59 19,28
80 x 80 17,55 19,02 21,14
90 x 90 18,87 20,35 22,42
90 x 90 20,06 21,78 24,28
100 x 100 21,39 23,11 25,56 29,08
100 x 100 22,57 24,55 27,42 33,03
110x 110 23,90 25,88 28,70
110x 110 25,08 27,31 30,56 36,95 41,02
120x 120 26,41 28,64 31,84 36,93
120x 120 27,60 30,07 33,70 40,88
130 x 130 28,92 31,40 34,98 40,85
130 x 130 30,11 32,84 36,84 44,80 49,93 55,12
140 x 140 31,43 34,17 38,12 44,78
140 x 140 32,62 35,60 39,98 48,73 54,39 60,13
150 x 150 33,95 36,93 41,26 48,70 58,70
150 x 150 35,13 38,36 43,12 52,65 58,85 65,17
160 x 160 36,46 39,69 44,40 52,63 63,70
160 x 160 37,64 41,13 46,26 56,58 63,31 70,19
180 x 180 41,48 45,22 50,68 60,48 73,80
180 x 180 42,67 46,65 52,54 64,43 72,23 80,24
200 x 200 46,51 50,75 56,96 68,33 83,80
200 x 200 47,69 52,18 58,82 72,28 81,15 90,28
220x 220 51,53 56,27 63,24 76,18 84,97 93,90
220 x 220 52,72 57,71 65,10 80,13 90,06 100,33
250 x 250 59,07 64,56 72,66 87,95 98,34 109,00
250 x 250 60,25 66,00 74,52 91,90 103,44 115,41
260 x 260 61,58 67,32 75,80 91,88 102,80 114,00
260 x 260 62,76 68,76 77,66 95,83 107,90 120,43
300 x 300 71,63 78,38 88,36 107,58 120,64 134,06
300 x 300 72,81 79,81 90,22 111,53 125,73 140,53
350 x 350 84,19 92,19 104,06 127,20 142,93 159,18
350 x 350 85,37 93,63 105,92 131,15 148,03 165,65
400 x 400 96,75 106,01 119,76 146,83 165,23 184,30 225,16
400 x 400 97,93 107,44 121,62 150,78 170,32 190,77 235,27

Podany zostat zakres wymiarowy normy. Oferta magazynowa obejmuje cze$¢ wymiaréw.

Serwis

« Ciecie pita

« Srutowanie

* Malowanie
antykorozyjne

* Frezowanie

* Znakowanie

* Ciecie 3D



24 Profile

Stal weglowa. Profile zamkniete konstrukcyjne

Profile prostokatne

Grubos¢ Scianki g Zimnowalcowane wg EN 10219
Wymiar mm Goracowalcowane wg EN 10210
SXW 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 8.8 10,0
(mm)

Masa teoretyczna kg/m

30x 10 0,83 1,05

Serwis 30x 15 0,94 1,21 1,65
+ Ciecie ol 30x 18 1,01 1,30 1,80
« Srutowanie 30 x 20 1,06 1,36 1,89
e Malowanie 40 x 20 1,30 1,68 2,36
antykorozyjne 40 x 25 1,83 2,60
* Frezowanie 40x 27 1,90 2,69
e 4520 183 260
50 x 30 1,77 2,31 3,30 4,20
60 x 30 200 262 3,77 483
60 x 40 224 293 4,25 5,45 6,56 7,56
60 x 40 564 685 799 831
70 x 40 3,25 4,72 6,08 7,34 8,50
70 x 40 627 764 893
70 x 50 3,56 5,19 6,71 8,13 9,45
70 x 50 690 842 987 10,29
80 x 20 2,93 4,25 5,45 6,56 7,56
80 x 30 3,25 4,72 6,08 7,34 8,50
80 x 40 3,56 5,19 6,71 8,13 9,45
80 x 40 690 842 987 10,29
80 x 50 3,88 5,66 734 891 10,39
80 x 50 755 921 1081 11,28
80 x 60 4,19 6,13 7,97 970 11,33
80 x 60 815 999 11,75 12,27 1504
90 x 50 4,19 6,13 7,97 9,70 11,33
90 x 50 815 999 11,75 12,27 1504
100 x 40 4,19 6,13 7,97 970 11,33
100 x 40 815 999 11,75 12,27 1504
100 x 50 450 6,60 859 10,48 1227 12,52 1511
100 x 50 878 10,78 1270 13,26 16,29 17,64
100 x 60 4,82 7,07 922 1127 1321 1351 16,36 17,59 19,28
100 x 60 941 1156 13,64 1425 1755 19,02 21,14
100 x 80 5,45 801 1048 12,84 1510 1549 1887 20,35 22,42
100 x 80 10,67 13,13 1552 16,22 20,06 21,78 2428
120 x 40 4,82 7,07 922 1127 1321
120 x 40 941 1156 13,64 14,25 17,555
120 x 60 5,45 801 1048 12,84 1510 1549 1887 20,35 22,42
120 x 60 10,67 13,13 1552 16,22 20,06 21,78 2428
120 x 80 6,07 896 11,73 1441 1698 17,47 21,39 23,11 2556
120 x 80 11,92 1470 17,41 18,20 2257 2455 27,42

Podany zostat zakres wymiarowy normy. Oferta magazynowa obejmuje cze$¢ wymiardw.
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Stal weglowa. Profile zamkniete konstrukcyjne

Profile prostokatne

Grubosc Scianki g

Zimnowalcowane wg EN 10219

Wymiar mm Goracowalcowane wg EN 10210

SXW 3,0 40 5,0 6,0 6,3 8,0 8,8 10,0 12,5 14,2 16,0 20,0

(mm)

Masa teoretyczna kg/m

140x70 9,43 12,36 15,19 17,92 18,46 22,64

140x 70 12,55 15,49 18,35 19,19 23,83 25,93 28,99

140x80 9,90 12,99 15,98 18,87 19,44 23,90 25,88 28,70

140 x 80 13,18 16,27 19,29 20,18 25,08 27,31 30,56

150 x 50 11,73 14,41 16,98 17,47 21,39

150 x 50 11,92 14,70 17,41 18,20 22,57 24,55 27,42

150x 100 11,31 14,87 18,33 21,69 22,41 27,67 30,02 33,41

150 x 100 15,06 18,63 22,12 23,15 28,85 31,46 35,27 42,84

160x80 10,84 14,25 17,55 20,75 21,42 26,41 28,64 31,84

160 x 80 14,43 17,84 21,17 22,16 27,60 30,07 33,70 40,88

160 x 90 14,87 18,33 21,69 22,41 27,67 30,02 33,41

160 x 90 15,06 18,63 22,12 23,15 28,85 31,46 35,27 42,84

180x60 10,84 14,25 17,55 20,75 21,42 26,41 28,64 31,84

180 x 60 17,84 21,17 22,16 27,60 30,07 33,70 40,88

180x80 11,78 1550 19,12 22,63 23,40 28,92 31,40 34,98

180 x 80 19,41 23,06 24,14 30,11 32,84 36,84 44,80

180 x 100 12,72 16,76 20,69 24,52 25,38 31,43 34,17 38,12

180 x 100 20,98 24,94 26,11 32,62 3560 39,98 48,73
200x 100 13,67 18,01 22,26 26,40 27,36 33,95 36,93 41,26 48,70
200 x 100 22,55 26,83 28,09 35,13 38,36 43,12 52,65 58,85 65,17
200x 120 23,83 28,29 29,34 36,46 39,69 44,40 52,63
200x 120 24,12 28,71 30,07 37,64 41,13 46,26 56,58 63,31 70,19
200 x 150 16,02 21,15 26,18 31,11 32,30 40,23 43,84 49,11 58,52
200 x 150 26,48 31,54 33,04 41,41 45,27 50,97 62,47 70,00 77,73
220x 120 20,53 25,40 30,17 31,31 38,97 42,46 47,54 56,55
220 x 120 25,69 30,59 32,05 40,16 43,89 49,40 60,50 67,77 75,21
250x 100 16,02 21,15 26,18 31,11 32,30 40,23 43,84 49,11 58,52
250 x 100 26,48 31,54 33,04 41,41 45,27 50,97 62,47 70,00 77,73
250 x 150 24,29 30,11 35,82 37,25 46,51 50,75 56,96 68,33
250 x 150 30,40 36,25 37,98 47,69 52,18 58,82 72,28 81,15 90,29
260 x 140 35,82 37,25 46,51 50,75 56,96 68,33
260 x 140 37,98 47,69 52,18 58,82 72,28 81,15 90,29
260 x 180 39,59 41,20 51,53 56,27 63,24 76,18
260 x 180 4194 52,72 57,71 65,10 80,13 90,06 100,33
300 x 100 24,29 30,11 35,82 37,25 46,51 50,75 56,96 68,33
300 x 100 30,40 36,25 37,98 47,69 52,18 58,82 72,28 81,15 90,29
300 x 150 40,53 42,19 52,79 57,65 64,81 78,14
300 x 150 42,93 53,97 59,09 66,67 82,09 92,29 102,85
300 x 200 30,57 37,96 4524 47,14 59,07 64,56 72,66 87,95
300 x 200 38,25 45,67 47,87 60,25 66,00 74,52 91,90 103,44 11541
350 x 250 57,03 71,63 78,38 88,36 107,58
350 x 250 57,77 72,81 79,81 90,22 111,53 125,73 140,53
400 x 200 54,66 57,03 71,63 78,38 88,36 107,58
400 x 200 57,77 72,81 79,81 90,22 111,53 125,73 140,53
400 x 300 64,08 66,92 84,19 92,19 104,06 127,20 142,93 159,18
400 x 300 67,66 85,37 93,63 105,92 131,15 148,03 165,65
450 x 250 64,08 66,92 84,19 92,19 104,06 127,20 142,93 159,18
450 x 250 67,66 85,37 93,63 105,92 131,15 148,03 165,65
500 x 300 96,75 106,01 119,76 146,83 165,23 184,30 225,16
500 x 300 97,93 107,44 121,62 150,78 170,32 190,77 235,27

Serwis

Ciecie pitg
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Frezowanie
Znakowanie
Ciecie 3D
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Stal weglowa. Profile zamkniete precyzyjne

Profile kwadratowe wg EN 10305-5 (wg DIN 2395)

Wymiary Masa Wymiary Masa
WXSXQ teoretyczna WXSXQ teoretyczna
mm kg/m mm kg/m
15x 15 x 1,50 0,63 60 x 60 x 2,00 3,64
Serwis 15 15 x 2,00 0,81 60 x 60 x 2,50 4,50
- Ciecie pifa 20X 20x 1,50 0,87 60 x 60 x 3,00 5,22
* Srutowanie 20 x 20 x 2,00 1,12 60 x 60 x 4,00 6,76
’ :ft'y"&fgz';ne 20 x 20 x 2,50 1,33 60 x 60 x 5,00 8,13
« Frezowanie 20 x 20 x 3,00 1,60 70 x 70 x 2,00 4,26
* Znakowanie 25 % 25 x 1,50 1,10 70 x 70 x 2,50 5,29
" Ciecie 3D 25x 25 x 2,00 1,44 70x 70 x 3,00 6,16
25 x 25 x 2,50 1,76 70 x 70 x 4,00 8,02
25 x 25 x 3,00 1,92 70 x 70 x 5,00 9,70
30x30x 1,50 1,34 80 x 80 x 2,00 4,89
30 x 30 x 2,00 1,75 80 x 80 x 2,50 6,07
30 x 30 x 2,50 2,15 80 x 80 x 3,00 7,10
30 x 30 x 3,00 2,39 80 x 80 x 4,00 9,28
30 x 30 x 4,00 3,32 80 x 80 x 5,00 11,30
35x35x 1,50 1,57 90 x 90 x 3,00 8,04
35 x 35 x 2,00 2,07 90 x 90 x 4,00 10,50
35 x 35 x 2,50 2,54 90 x 90 x 5,00 12,80
35 x 35 x 3,00 2,86 100 x 100 x 2,00 6,15
40 x 40x 1,50 1,81 100 x 100 x 3,00 8,99
40 x 40 x 2,00 2,38 100 x 100 x 4,00 11,80
40 x 40 x 2,50 2,93 100 x 100 x 5,00 14,40
40 x 40 x 3,00 3,33
40 x 40 x 4,00 4,25
45 % 45 1,50 2,05
45 x 45 x 2,00 2,69
45 x 45 x 2,50 3,33
45 x 45 x 3,00 3,80
45 x 45 x 4,00 4,88
50 x50 x 1,50 2,28
50 x 50 x 2,00 3,01
50 x 50 x 2,50 3,72
50 x 50 x 3,00 4,28
50 x 50 x 4,00 5,51
50 x 50 x 5,00 6,56

Podany zostat zakres wymiarowy normy. Oferta magazynowa obejmuje cze$¢ wymiardw.
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Stal weglowa. Profile zamkniete precyzyjne

Profile prostokatne wg EN 10305-5 (wg DIN 2395)

Wymiary Masa Wymiary Masa Wymiary Masa
WXSX(Q teoretyczna WXSXg teoretyczna WXSX(Q teoretyczna
mm kg/m mm kg/m mm kg/m
20x10x 1,50 0,63 50x25x 1,50 1,69 80 x 20 x 2,00 3,01
20x 10x 2,00 0,81 50x25x 2,00 2,22 80 x 20 x 3,00 4,28
20x 15x 1,50 0,75 50 x 25x 2,50 2,74 80 x 30 x 2,00 3,32
20x 15x 2,00 0,97 50x25x 3,00 3,10 80 x 30 x 3,00 4,75
25x15x 1,50 0,87 50x30x 1,50 1,81 80 x 30 x 4,00 6,14
25x15x 2,00 1,12 50x 30x 2,00 2,38 80 x 40 x 2,00 3,64
30x 10x 1,50 0,87 50x30x 2,50 2,93 80 x 40 x 3,00 5,22
30x 10 x 2,00 1,12 50x 30 x 3,00 3,33 80 x 40 x 4,00 6,76
30x 15x 1,50 0,99 50 x 30 x 4,00 4,25 80 x 50 x 2,00 3,95
30x 15 x 2,00 1,28 50 x 34 x 2,00 2,51 80 x50 x 3,00 5,69
30x 15 x 3,00 1,84 50x40x 1,50 2,05 80 x 50 x 4,00 7,39
30x20x 1,50 1,10 50x 40x 2,00 2,69 80 x 60 x 2,00 4,26
30 x 20 x 2,00 1,44 50x 40 x 2,50 3,33 80 x 60 x 3,00 6,16
30x20x2,50 1,76 50 x 40 x 3,00 3,80 80 x 60 x 4,00 8,02
30x20x 3,00 1,92 50 x 40 x 4,00 4,88 100 x 20 x 2,00 3,64
30 x 25 x 2,00 1,59 55x34x2,00 2,66 100 x 20 x 3,00 6,22
35x 15 x 2,00 1,44 60 x 20 x 1,50 1,81 100 x 30 x 3,00 5,69
35x 15 x 2,50 1,76 60 x 20 x 2,00 2,38 100 x 30 x 4,00 7,39
35x20x 1,50 1,22 60 x 20 x 3,00 3,33 100 x 40 x 2,00 4,26
35x20x 2,00 1,59 60 x 30 x 1,50 2,05 100 x 40 x 3,00 6,16
35x25x 2,00 1,75 60 x 30 x 2,00 2,69 100 x 40 x 4,00 8,02
35x25x 2,50 2,15 60 x 30 x 2,50 3,33 100 x 50 x 2,00 4,58
35x 25 x 3,00 2,39 60 x 30 x 3,00 3,80 100 x 50 x 3,00 6,63
40x 10x 1,50 1,10 60 x 40 x 1,50 2,27 100 x 50 x 4,00 8,65
40x10x 2,00 1,44 60 x 40 x 2,00 3,01 100 x 50 x 5,00 10,05
40x15x 1,50 1,22 60 x 40 x 2,50 3,72 100 x 60 x 3,00 7,1
40x 15x 2,00 1,59 60 x 40 x 3,00 4,28 100 x 60 x 4,00 9,28
40x 20 x 1,50 1,34 60 x 40 x 4,00 5,51 100 x 60 x 5,00 11,3
40x 20 x 2,00 1,75 60 x 50 x 2,00 3,32 100 x 80 x 3,00 8,04
40x20x 2,50 2,15 60 x 50 x 2,50 4,11 100 x 80 x 4,00 10,50
40x25x 1,50 1,46 60 x 50 x 3,00 4,75 100 x 80 x 5,00 12,80
40x25x 2,00 1,91 70x20x 2,00 2,69 120 x 40 x 2,00 4,89
40x25x 2,50 2,34 70x 20 x 3,00 3,80 120 x 40 x 3,00 7,10
40 x 25 x 3,00 2,63 70 x 30 x 2,00 3,01 120 x 40 x 4,00 9,28
40x30x 1,50 1,57 70 x 30 x 3,00 4,28 120 x 40 x 5,00 11,30
40x 30 x 2,00 2,07 70 x 30 x 4,00 5,51 120x 60 x 2,00 5,52
40x 30 x 2,50 2,54 70 x 40x 2,00 3,32 120 x 60 x 3,00 8,04
40x 30 x 3,00 2,86 70 x 40 x 3,00 4,75 120 x 60 x 4,00 10,50
45x 25 x 2,00 2,07 70 x 40 x 4,00 6,14 120 x 60 x 5,00 12,80
50 x 20 x 1,50 1,57 70 x 40 x 5,00 7,34 120 x 80 x 3,00 8,99
50 x 20 x 2,00 2,07 70x 50 x 2,00 3,64 120 x 80 x 4,00 11,80
50 x 20 x 3,00 2,86 70 x 50 x 3,00 5,22 120 x 80 x 5,00 14,40
70 x 50 x 4,00 6,76

Podany zostat zakres wymiarowy normy. Oferta magazynowa obejmuje cze$¢ wymiardw.

Serwis

Ciecie pitg
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne
Frezowanie
Znakowanie
Ciecie 3D



28 Ksztattowniki

Stal weglowa. Ksztattowniki gorgcowalcowane

Dwuteowniki szerokostopowe wg EN 10034

EN Wymiary Pow. Masa Wielkosci statyczne
h b S t r przekroju teoretyczna Ix ly Wx Wy
mm cm? kg/m cm’ cm?
HEA 100 96 100 5 8 12 21,2 16,7 349 134 72,8 26,8
HEB 100 100 100 6 10 12 26,0 20,4 450 167 89,9 33,5
Serwis HEM 100 120 106 12 20 12 53,2 41,8 1140 399 190 75,3
« Ciecie pifa / Ciecie HEA 120 114 120 5 8 12 25,3 19,9 606 231 106 38,5
pod katem HEB 120 120 120 6,5 11 12 34,0 26,7 864 318 144 52,9
; ;;“;"vfn’;f HEM 120 140 126 12,5 21 12 66,4 52,1 2020 703 288 112
antykorozyjne HEA 140 133 140 5,5 8,5 12 31,4 24,7 1030 389 155 55,6
* Wiercenie otworéw HEB 140 140 140 7 12 12 43,0 33,7 1510 550 216 78,5
HEM 140 160 146 13 22 12 80,6 63,2 3290 1140 411 157
HEA 160 152 160 6 9 15 38,8 30,4 1670 616 220 76,9
HEB 160 160 160 8 13 15 54,3 42,6 2490 889 311 111
HEM 160 180 166 14 23 15 97,1 76,2 5100 1760 566 212
HEA 180 171 180 6 9,5 15 45,3 35,8 2510 925 294 103
HEB 180 180 180 8,5 14 15 65,3 51,2 3830 1360 426 151
HEM 180 200 186 14,5 24 15 113 88,9 7480 2580 748 271
HEA 200 190 200 6,5 10 18 53,8 42,3 3690 1340 389 134
HEB 200 200 200 9 15 18 78,1 61,3 5700 2000 570 200
HEM 200 220 206 15 25 18 131 103 10640 3650 967 354
HEA 220 210 220 7 11 18 64,3 50,5 5410 1950 515 178
HEB 220 220 220 9,5 16 18 91,0 71,5 8090 2840 736 258
HEM 220 240 226 15,5 26 18 149 117 14600 5010 1220 444
HEA 240 230 240 7,5 12 21 76,8 60,3 7760 27170 675 231
HEB 240 240 240 10 17 21 106 83,2 11260 3920 938 327
HEM 240 270 248 18 32 21 200 157 24290 8150 1800 657
HEA 260 250 260 7,5 12,5 24 86,8 68,2 10450 3670 836 282
HEB 260 260 260 10 17,5 24 118 93,0 14920 5130 1150 395
HEM 260 290 268 18 32,5 24 220 172 31310 10450 2160 780
HEA 280 270 280 8 13 24 97,3 76,4 13670 4760 1010 340
HEB 280 280 280 10,5 18 24 131 103 19270 6590 1380 471
HEM 280 310 288 18,5 33 24 240 189 39550 13160 2550 914
HEA 300 290 300 8,5 14 27 113 88,3 18260 6310 1260 421
HEB 300 300 300 11 19 27 149 117 25170 8560 1680 571
HEM 300 340 310 21 39 27 303 238 59200 19400 3480 1250
HEA 320 310 300 9 15,5 27 124 97,6 22930 6990 1480 466
HEB 320 320 300 11,5 20,5 27 161 127 30820 9240 1930 616
HEM 320 359 309 21 40 27 312 245 68135 19709 3796 1276
HEA 340 330 300 9,5 16,5 27 133 105 27690 7440 1680 496
HEB 340 340 300 12 21,5 27 171 134 36660 9690 2160 646
HEM 340 377 309 21 40 27 316 248 76370 19710 4050 1280
HEA 360 350 300 10 17,5 27 143 112 33090 7890 1890 526
HEB 360 360 300 12,5 22,5 27 181 142 43190 10140 2400 676
HEM 360 395 308 21 40 27 319 250 84870 19520 4300 1270

HEA 400 390 300 11 19 27 159 125 45070 8560 2310 571
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Stal weglowa. Ksztattowniki gorgcowalcowane

Dwuteowniki szerokostopowe wg EN 10034

EN Wymiary Pow. Masa Wielkosci statyczne

h b S t r przekroju teoretyczna Ix ly Wx Wy

mm cm? kg/m cm? cm?

HEB 400 400 300 13,5 24 27 198 155 57680 10820 2880 721
HEM 400 432 307 21 40 27 326 256 104100 19340 4820 1260
HEA 450 440 300 11,5 21 27 178 140 63720 9470 2900 631 Serwis
HEB 450 450 300 14 26 27 218 171 79890 11720 3550 781 « Ciecie pita / Ciecie
HEM 450 478 307 21 40 27 335 263 131500 19340 5500 1260 pod katem
HEA 500 490 300 12 23 27 198 155 86970 10370 3550 691 ;;“I?vtfn’;‘:
HEB 500 500 300 14,5 28 27 239 187 107200 12620 4290 842 antykorozyjne
HEM 500 524 306 21 40 27 344 270 161900 19150 6180 1250 * Wiercenie otworéw
HEA 550 540 300 12,5 24 27 212 166 111900 10820 4150 721
HEB 550 550 300 15 29 27 254 199 136700 13080 4970 872
HEM 550 572 306 21 40 27 354 278 198000 19160 6920 1250
HEA 600 590 300 13 25 27 226 178 141200 11270 4790 751
HEB 600 600 300 15,5 30 27 270 212 171000 13530 5700 902
HEM 600 620 305 21 40 27 364 285 237400 18980 7660 1270
HEA 650 640 300 13,5 26 27 242 190 175200 11720 5470 782
HEB 650 650 300 16 31 27 286 225 210600 13980 6480 932
HEM 650 668 305 21 40 27 374 293 281700 18980 8430 1240
HEA 700 690 300 14,5 27 27 260 204 215300 12180 6240 812
HEB 700 700 300 17 32 27 306 241 256900 14440 7340 963
HEM 700 716 304 21 40 27 383 301 329300 18800 9200 1240
HEA 800 790 300 15 28 30 286 224 303400 12640 7680 843
HEB 800 800 300 17,5 33 30 334 262 359100 14900 8980 994
HEM 800 814 303 21 40 30 404 317 442600 18630 10870 1230
HEA 900 890 300 16 30 30 321 252 422100 13550 9480 903
HEB 900 900 300 18,5 35 30 371 291 494100 15820 10980 1050
HEM 900 910 302 21 40 30 424 353 570400 18450 12540 1220
HEA 1000 990 300 16,5 31 30 347 272 553800 14000 11190 934
HEB 1000 1000 300 19 36 30 400 314 644700 16280 12890 1090

Forma A, $rodnik poziomo

H@ /

Forma B, $rodnik poziomo

Hﬂ%

HEA, HEB, HEM, IPE, |

Forma C, $rodnik poziomo

Bﬁﬂgﬁﬂ

HEA, HEB, HEM, IPE, |

Schematy ciecia dwuteownikéw pod katem

Forma D, $rodnik pionowo

i@ﬁ

HEA, HEB, HEM, IPE, |

Forma E, $rodnik pionowo

HEA, HEB, HEM, IPE, |

Forma F, $rodnik pionowo

HEA, HEB, HEM, IPE, |



30 Ksztattowniki

Stal weglowa. Ksztattowniki gorgcowalcowane

t Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE wg EN 10034

Oznaczenie Wymiary Pow. Masa Wielkosci statyczne
N h b s t r przekroju teoretyczna Ix ly Wx Wy
mm cm? kg/m cm* cm?
IPE 80 80 46 3,8 5,2 5 7,64 6,0 80,1 8,49 20,0 3,69
YA IPE100 100 55 4,1 5,7 7 10,3 8,1 171 15,9 34,2 5,79
Serwis IPE120 120 64 4,4 6,3 7 13,2 10,4 318 27,7 53,0 8,65
« Ciecie pit/ Ciecie IPE140 140 73 4,7 6,9 7 16,4 12,9 541 44,9 77,3 12,3
pod katem IPE160 160 82 5,0 7,4 9 20,1 15,8 869 68,3 109 16,7
* Srutowanie IPE180 180 91 5,3 8,0 9 23,9 18,8 1320 101 146 22,2
) :':t'y"lrc’)":;‘z';ne IPE200 200 100 56 85 12 285 224 1940 142 194 28,5
« Wiercenie otworéw IPE220 220 110 5,9 92 12 33,4 26,2 2770 205 252 37,3
IPE240 240 120 6,2 98 15 39,1 30,7 3890 284 324 47,3
IPE270 270 135 66 102 15 45,9 36,1 5790 420 429 62,2
IPE300 300 150 71 107 15 53,8 42,2 8360 604 557 80,5
IPE330 330 160 75 115 18 62,5 49,1 11770 788 713 98,5
IPE360 360 170 80 127 18 72,7 57,1 16270 1040 904 123,0
IPE400 400 180 86 135 21 84,5 66,3 23130 1320 1160 146,0
IPE450 450 190 94 146 21 98,8 77,6 33740 1680 1500 176,0
IPES00 500 200 10,2 160 21  116,0 90,7 48200 2140 1930 214,0
IPE5S50 550 210 11,1 17,2 24 1340  106,0 67120 2670 2440 254,0
IPE6O0 600 220 12,0 190 24 1560  122,0 92080 3387 3068 307,9
IPE750 753 265 132 170 17  188,0  147,0 106100 5289 4411 399,0
v
{ Oznaczenie Wyréznik Pow. Masa Wielkosci statyczne
X  xp h b S t r r przekroju teoretyczna Ix ly Wx Wy
< mm cm’ kg/m cm* cm?
N t INP80 80 42 39 59 39 23 7,57 5,94 77,8 629 195 3,00
b i INP100 100 50 45 68 45 27 10,60 8,34 1710 12,20 34,2 4,88
o INP120 120 58 51 7,7 51 31 14,20 11,1 3280 21,50 54,7 7,41
— INP140 140 66 57 86 57 34 1820 14,3 5730 3520 81,9 10,70
« Ciecie pitg / Ciecie
pod katem INP160 160 74 63 95 63 38 22,80 17,9 9350 54,70 117,0 14,30
« Srutowanie INP180 180 82 69 104 69 41 27,90 21,9 14500 81,30 161,0 19,80
* Malowanie INP200 200 90 75 11,3 75 45 33,40 26,2 2140,0 1170 2140 26,00
 onwrioremine INP220 220 98 81 122 81 49 3950  3L1 30600 1620 2780 33,10
INP240 240 106 87 13,1 87 52 46,10 36,2 4250,0 221,0 3540 41,70
INP260 260 113 94 141 94 56 53,30 41,9 5740,0 2880 4420 51,00
INP280 280 119 10,1 152 10,1 6,1 61,00 47,9 7590,0 364,0 5420 61,20
INP300 300 125 10,8 16,2 10,8 65 69,00 54,2 9800,0 451,0 6530 72,20
INP320 320 131 11,5 17,3 11,5 69 77,70 61,0 125100 5550  782,0 84,70
INP340 340 137 12,2 183 122 73 86,70 68,0 15700,0 6740 9230 98,40
INP360 360 143 13,0 195 130 7,8 97,00 76,1 19610,0 818,0 1090,0 114,00
INP400 400 155 14,4 21,6 14,4 86 118,00 92,4  29210,0 1160,0 1460,0 149,00

INP450 450 170 16,2 24,3 16,2 9,7 147,00 115,0 45850,0 1730,0 2040,0 203,00
INP500 500 185 18,0 27,0 18,0 10,8 179,00 141,0 68740,0 2480,0 2750,0 268,00
INP550 550 200 19,0 30,0 19,0 11,9 212,00 166,0 99180,0 3490,0 3610,0 349,00
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Ceowniki zwykie UNP, ceowniki réwnolegtoscienne UPE, ceowniki ekonomiczne C...E wg EN 10279

Oznaczenie Wymiary Pow. Masa Wielkosci statyczne
h b S t r r przekroju teoretyczna Ix ly Wx Wy %
mm cm? kag/m cm* cm?
UNP 30 30 33 50 70 70 35 5,44 4,40 339 533 426 2,68 T
UNP 40 40 20 50 55 55 25 3,66 2,96 758 1,14 379 0,86 o
UNP 40 40 35 50 70 70 35 6,21 5,02 14,1 6,68 7,05 3,08 EE—
UNP50 50 25 50 60 60 30 492 398 168 249 673 148 gf;fa‘t’g;’ Ciecie
UNP 50 50 38 50 70 70 35 7,12 5,59 26,4 9,12 10,6 3,75« rutowanie
UNP 65 65 42 55 75 7,5 40 9,03 7,09 575 14,1 17,7 5,07  * Malowanie
UNP 80 80 45 60 80 80 40 110 8,64 106,0 19,4 265 6,36 antykorozyjne
UPE 80 80 50 40 7,0 10,0 11,3 7,9 107,0 254 26,8 7,08  Vercenieotworow
UNP100 100 50 60 85 85 45 135 10,6 2060 29,3 41,2 8,49
UPE100 100 55 45 7,5 10,0 12,5 9,82 2070 382 41,4 106 |
UNP120 120 55 70 90 90 45 170 13,4 364,0 43,2 60,7 11,1 B ox f o>
UPE120 120 60 50 80 12,0 1542 12,1 364,0 554 60,6 138
UNP140 140 60 7,0 100 100 50 20,4 16,0 6050 62,7 86,4 148
UPE140 140 65 50 9,0 12,0 18,42 14,46 599,0 78,7 856 18,2
UNP160 160 65 7,5 105 10,5 55 24,0 18,8 9250 853 1160 183 Serwis
UPE160 160 70 55 9,5 12,0 21,67 17,01 911,0 107,0 114,0 226 « Ciecie pita / Ciecie
UNP18O 180 70 80 11,0 11,0 55 280 22,0 1350,0 1140  150,0 22,4 pod katem
UPE180 180 75 55 10,5 12,0 2511 19,71 13530 1440 1500 286 . ;;“l:’vfn’:':
UNP200 200 75 85 115 115 60 32,2 25,3 1910,0 1480 1910 27,0 antykorozyjne
UPE200 200 80 60 11,0 13,0 29,01 22,77 19090 1870 1910 34,4 « Wiercenie otworow
UNP220 220 80 90 125 125 65 37,4 29,4 2690,0 197,0 2450 336
UPE220 220 85 65 12,0 13,0 33,87 26,58  2682,0 2460 2440 425
UNP240 240 85 95 130 130 65 42,3 33,2 3600,0 248,0 3000 39,6
UPE240 240 90 7,0 12,5 150 3852 30,23 35990 311,0 3000 50,1
UNP260 260 90 10,0 140 140 70 483 37,9 48200 3170 3710 47,7
UPE270 270 95 7,5 13,5 150 4484 3572 52550 401,0  389,0 60,7

UNP 280 280 95 10,0 15,0 15,0 7,5 53,3 41,8 6280,0 399,0 448,0 57,2
UNP300 300 100 10,0 16,0 16,0 8,0 58,8 46,2 8030,0  495,0 535,0 67,8

UPE300 300 100 9,5 150 150 56,6 44,4 7823,0 538,0 522,0 75,6
UNP320 320 100 14,0 17,5 17,6 8,75 75,8 59,5 10870,0  597,0 679,0 80,6
UPE330 330 105 11,0 16,0 18,0 67,8 53,2 11008,0  681,0 667,0 89,7
UNP350 350 100 14,0 16,0 16,0 8,0 77,3 60,6 12840,0  570,0 734,0 75,0
UPE360 360 110 12,0 17,0 18,0 77,9 61,2 14825,0 8440 824,0 105,0

UNP380 380 102 13,5 16,0 16,0 8,0 80,4 63,1 15706,0  615,0 829,0 78,7
UNP400 400 110 14,0 18,0 18,0 9,0 91,9 71,8 20350,0 846,0 1020,0 102,0
UPE400 400 115 13,5 18,0 18,0 91,9 72,2 20981,0 1049,0 1049,0 123,0
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A NS Katowniki nieréownoramienne wg EN 10056

Wymiary Masa Wymiary Masa
a axbxs teoretyczna axbxs teoretyczna

kg/m kg/m
| v 30x20x3 1,11 90 x 60 x 6 6,82
< p N 30x20x 4 1,45 90x 60 x 8 8,96
Serwis 40x20x3 1,35 100 x50 x 6 6,85
« Srutowanie 40x20x 4 1,77 100x50x 8 8,99

* Malowanie 40x25x 4 1,93 100 x 50 x 10 11,1

45x30x 4 2,25 100 x65x9 11,1

45x30x5 2,77 100x65x 11 13,4

50x30x4 2,41 100x 75x 7 9,3

50x30x5 2,96 100x75x8 10,6

50 x40 x 4 2,71 100x 75x9 11,8

50x40x5 3,35 100x 75x 11 14,3

60 x30x5 3,37 120x80x8 12,2

60x40x5 3,76 120x 80 x 10 15,0

60 x40x 6 4,46 120x80x 12 17,8

60 x40x 7 5,14 130x65x 8 11,9

65 x50 x5 4,35 130 x65x 10 14,6

65 x50 x 7 5,97 130 x 65 x 12 17,3

65x50x9 7,52 130x90x 12 19,7

70 x50 x 6 5,40 150x75x9 15,3

70x50x 7 6,51 150x 75x 10 17,0

75x50x7 6,51 150x75x 11 18,6

75x50x 8 7,4 150 x 100 x 10 19,0

75x50x9 8,23 150 x 100 x 12 22,6

75x55x5 4,95 150 x 100 x 14 26,1

75x55x7 6,80 160 x 80 x 10 18,2

75x55x9 8,59 160x 80 x 12 21,0

80x40x6 5,41 180x90x 10 20,6

80x40x8 7,07 180x90x 12 24,5

80x60x7 7,36 200 x 100x 10 23,0

80x65x8 8,66 200 x 100 x 12 27,3

80x65x 10 10,7 200 x 100 x 14 31,6
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Katowniki rownoramienne wg EN 10056 I ><s
Wymiary Masa Wymiary Masa Wymiary Masa T S
axs teoretyczna axs teoretyczna axs teoretyczna \/
mm kag/m mm kg/m mm ka/m A
20x 3 0,88 60x8 7,09 110x 10 16,6 o
20x4 1,13 65 x5 5,29 120x 10 18,2 Serwis
25x 3 1,12 65x 6 5,91 120x 11 19,9 « $rutowanie
25x4 1,45 65x 8 7,73 120x 12 21,6 * Malowanie
30x3 1,36 65x9 8,62 130x 10 19,8 athykor(?zyjne )
30x 4 1,78 65x 7 6,83 130 x 12 23,6 " Wercenie otworow
30x5 2,18 70 x 6 6,38 140x 10 21,38
35x 4 2,1 70x 7 7,38 150x 10 23,0
35x5 2,57 70x9 9,34 150 x 12 27,3
40x 4 2,42 75x5 5,76 150 x 14 31,6
40x5 2,97 75x 6 6,85 150x 15 33,8
40x 6 3,52 75x7 7,94 160 x 15 36,2
45x 4 2,74 75x8 9,03 160 x 16 38,4
45x 4,5 3,06 80x 6 7,34 180x 15 40,9
45x5 3,38 80x8 9,66 180 x 16 43,5
50 x4 3,06 80x 10 11,9 180 x 18 48,6
50x 5 3,77 90 x 6 8,28 200 x 16 48,5
50x 6 4,47 90x7 9,61 200x 18 54,3
50x 7 5,15 90x 8 10,9 200 x 20 59,9
50x8 5,81 90x9 12,2 200 x 24 71,1
55x 6 4,94 90 x 10 13,4 250 x 24 90,0
60 x 4 4,76 100 x 8 12,2 250 x 22 82,8
60 x 5 4,57 100x 10 15,1 250 x 26 97,0
60 x 6 5,42 100 x 12 17,8 300 x 34 150
Wymiary h x b Masa teoretyczna
mm kg/m
30x 4 1,77
35x4,5 2,33
40x 5 2,96 Serwis
50x 6 4,44 * Ciecie pifa
60 x 7 6,23 * Srutowanie
70x 8 8,32 . Malowaniel

antykorozyjne
80x 9 10,7 * Frezowanie

90x 10 13,40
100x 11 16,4
120x 13 23,2

140 x 15 31,3
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Ptaskowniki tebkowe
Posiadamy w ofercie ptaskowniki tebkowe dla przemystu stoczniowego. Sa one najbardziej optacalnym i odpornym
na korozje rozwigzaniem do usztywnienia blachy. Sa lzejsze niz ptaskowniki lub katownik i zapewniajg wiekszg wy-
trzymato$¢ na wyboczenia.
b
Cert. 3.2 uznania swiatowych towarzystw odbioréw: LRS, DNV-GL, BV, ABS, RINA
Szeroko$¢: 60 mm — 430 mm
— Grubo$é: 4 mm — 20 mm
Dhugos¢: 6 mm — 12 mm
* Cigcie pitg Gatunek: A, D, A36, D36
« Srutowanie
* Malowanie

Serwis

Ciecie pita
Srutowanie
Malowanie
antykorozyjne

W naszej ofercie magazynowej posiadamy prety ciggnione:  Stal ciggniona polecana jest przede wszystkim tam,

 okragte gdzie precyzja i doktadno$¢ wykonczenia powierzchni

 plaskie majg decydujace znaczenie, np. w budowie maszyn,
przemys$le meblarskim, przemysle elektronicznym czy

Dostepne w gatunkach: wytwarzaniu sprzetu optycznego.

1. S235JRC+C

2.5355J2C+C Gtowne zalety pretéw ciggnionych to:

3. C45+C/SH » wysoka prostolinijnos¢,

4. 11SMn30+C/SH  zawezone tolerancje wymiarowe,

5. 11SMNPb30+C/SH * bardzo gtadkie, wolne od poréw, uszkodzen i nalotow

korozyjnych powierzchnie.
Na indywidualne Zzyczenie klienta oferujemy rowniez
prety ciagnione:
* kwadratowe
* szesciokatne
* oraz tuszczone prety okragte.

Schemat produkcji pretow ciagnionych

Materiat wsadowy: prety goragcowalcowane
4
Proces przeciagania
_ p gani >
Usuwanie
zgorzelin : ; ;
g Y Przecigganie na zimno Matryca Pret ciagniony
>
—»
Luszczenie .
Wytacznie prety okragte
Prostowanie Obrdobka Testy (opcjonalnie) Olejowanie
« Ciecie na wymiar T S Wi
> . . « Test pradow wirowych
—p| *+ Fazowanie ~»| « Ultrasonic test | >
* Szlifowanie . etc \
. oic. : CE—
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Stal weglowa. Prety

Prety okragte wg EN 10060, kwadratowe wg EN 10059

Wymiar .

Serwis

mm
Masa teoretyczna, kg/m
6 0,222 0,283
7 0,302 0,385
8 0,395 0,502
9 0,499 0,636
10 0,616 0,785
11 0,746 0,950
12 0,890 1,13
13 1,04 1,33
14 1,21 1,54
15 1,39 1,77
16 1,58 2,01
17 1,78 2,27
18 2,00 2,54
19 2,23 2,83
20 2,47 3,14
21 2,72 3,46
22 2,98 3,80
23 3,26 4,15
24 3,55 4,52
25 3,85 4,91
26 4,17 5,31
27 4,49 5,72
28 4,83 6,15
29 5,19 6,60
30 5,55 7,07
31 5,93 7,54
32 6,31 8,04
33 6,71 8,55
34 7,13 9,07
35 7,55 9,62
36 7,99 10,2
38 8,90 11,3
40 9,86 12,6
41 10,4 13,2
42 10,9 13,8
43 11,4 14,5
45 12,5 15,9
46 13,0 16,6
48 14,2 18,1
50 15,4 19,6
52 16,7 21,2
53 17,3 22,1
55 18,6 23,8
57 20,0 25,5

Wymiar
mm
Masa teoretyczna, kg/m

60 22,2 28,3
62 23,7 30,2
63 24,5 31,2
65 26,0 33,2
68 28,5 36,3
70 30,2 38,5
75 34,7 44,2
80 39,5 50,2
85 44,5 56,7
90 49,9 63,6
95 55,6 70,9
100 61,7 78,5
105 68,0 86,5
110 74,6 95,0
115 81,5 104
120 88,8 113
125 96,3

130 104

135 112

140 121

145 130

150 139

155 148

160 158

165 168

170 178

175 189

180 200

190 223

200 247

225 312

250 385

210 272

220 298

225 312

230 326

240 355

250 385

260 416

270 449

280 483

290 518

300 554

320 631

* Ciecie pitg

« Srutowanie

¢ Malowanie
antykorozyjne
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PP ——

x

9 Szerokosc Grubosé g

l S mm
mm 3 4 5 6 8 10 12 14 15 16 20 25 30 40 50
Serwis Masa teoretyczna, kg/m
« Srutowanie 20 047 063 079 094 1,26 157 1,88 220 2,36 - - - - - -
* Malowanie 25 059 079 098 118 1,57 196 236 275 294 - - - - - -
antykorozyjne

30 0,71 094 1,18 1,41 188 2,36 2,83 3,30 3,53 3,77 4,71 - - - -
35 - 1,10 1,37 165 2,20 2,75 330 3,85 4,12 4,40 5,50 - - - -
40 0,94 1,26 1,57 1,88 2,51 3,14 3,77 4,40 4,771 502 6,28 7,85 9,42 - -
45 - 1,41 1,77 2,12 283 353 4,24 495 530 5,65 7,07 8,83 10,60 - -
50 - 1,57 19 2,36 3,14 393 4,71 550 589 6,28 7,85 9,81 11,78 15,70 -
60 - 1,88 2,36 2,83 3,77 4,71 565 6,59 7,07 7,54 9,42 11,78 14,13 18,84 23,55
70 - - 2,775 3,30 4,40 550 6,59 7,69 8,24 8,79 10,99 13,74 16,49 20,41 25,51
80 - - 3,14 3,77 5,02 6,28 7,54 8,79 9,42 10,05 12,56 15,70 18,84 25,12 31,40
90 - - 353 4,24 565 7,07 8,48 9,89 10,60 11,30 14,13 17,66 21,20 28,26 35,33
100 - - 393 4,71 6,28 7,85 9,42 10,99 11,78 12,56 15,70 19,63 23,55 31,40 39,25
110 - - 432 5,18 6,91 8,64 10,36 12,09 12,95 13,82 17,27 21,59 25,91 34,54 43,18
120 - - 471 565 7,54 9,42 11,30 13,19 14,13 15,07 18,84 23,55 28,26 37,68 47,10
130 - - 510 6,12 8,16 10,21 12,25 14,29 15,31 16,33 20,41 25,51 30,62 40,82 51,03
140 - - 550 6,59 8,79 10,99 13,19 15,39 16,49 17,58 21,98 27,48 32,97 43,96 54,95
150 - - 589 7,07 9,42 11,78 14,13 16,49 17,66 18,84 23,55 29,44 35,33 47,10 58,87
160 - - 6,28 7,54 10,05 12,56 15,07 17,58 18,84 20,10 25,12 31,40 37,68 50,24 62,80
180 - - 7,07 8,48 11,30 14,13 16,96 19,78 22,00 22,61 28,26 35,33 42,39 56,52 70,65
200 - - 7,95 9,42 15,56 14,70 18,84 21,98 23,55 25,12 31,40 39,25 47,10 62,80 78,50
220 - - - 10,36 13,82 17,27 20,72 24,18 25,91 27,63 34,64 43,18 51,81 69,08 86,35
250 - - - 11,78 15,70 19,63 23,55 27,48 29,44 31,60 39,25 49,07 58,88 78,50 98,13
300 - - - 14,13 18,84 23,55 28,26 32,97 35,33 37,68 47,10 58,88 70,65 94,20 117,75
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Stale jakosciowe. Prety i blachy

Oferujemy prety walcowane w stanie surowym i ulepszonym, prety ciggnione, szlifowane oraz blachy ze stali:

« do ulepszania cieplnego
= na obcigzone elementy maszyn jak wrzeciona, osie, waty korbowe, niehartowane kota zebate, waty silnikow
elektrycznych, noze zwykte, korkociagi, piasty do kot, tarcze, drazki, walce, wirniki pomp (C45)
= na czesci narazone na zmienne obcigzenia, np. osie, waty korbowe, kota zebate, dzwignie, korbowody, elementy
korpusow i chwytowe narzedzi, czesci ztaczne, tarcze $cierne, dzwignie (41Cr4, 42CrMo4)

« do naweglania
= na obcigzone elementy maszyn o matych wymiarach np. kota zebate, $limaki, tuleje, sworznie, watki rozrzadu
(20MnCr5/16MnCr5)

« do azotowania

* fozyskowych
 sprezynowych
* narzedziowych
N B W
15 C15 1.0401
C15E 1.1141
35 C35 1.0501
C35E 1.1181
45 C45 (+C) 1.0503
C45E 1.1191
55 C55 1.0535
C55E 1.1203
60 C60 1.0601
C60E 1.1221
40H 41Cr4 1.7035
40HM 42CrMo4 1.7225
34HNM 34CrNiMo4 1.6582
16HG 16MnCr5 1.7131
20HG 20MnCr5 1.7147
- 27MnCrB5-2 1.7182
18HGT - -
50HS - -
50HF 51Crv4 1.8159
. 11SMn30 (+C) 1.0715

Dziat Stali Jakos$ciowych
87-100 Torun

ul. Grudzigdzka159
T:+485661196 17
jakosciowe@tkmaterials.pl

Serwis

* Ciecie
* Wycinanie
¢ Krawedziowanie
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Materiaty spawalnicze

Materiaty spawalnicze

Elektrody otulone do spawania recznego

« stali niestopowych i drobnoziarnistych
stali o podwyzszonej wytrzymatosci
stali wysokostopowych i zaroodpornych
zeliwa

stali nierdzewnych i metali niezelaznych
napawania i regeneracji

Druty lite i proszkowe na szpuli do spawania metoda MIG/MAG

« stali niestopowych i drobnoziarnistych

stali o podwyzszonej wytrzymatosci

stali zaroodpornych o podwyzszonej wytrzymatosci
stali wysokostopowych i zaroodpornych

zeliwa

stali nierdzewnych i metali niezelaznych
napawania i regeneracji

Materialy dodatkowe do lutowania

« stali niestopowych i niskostopowych

« stali szybkotnacej i weglikdw spiekanych
« stali wysokostopowych

« stali nierdzewnych i metali niezelaznych

Uchwyty spawalnicze oraz czesci zamienne do uchwytéow

* uchwyty spawalnicze MIG/MAG

* uchwyty spawalnicze TIG

* uchwyty do ciecia plazma

 wtyki sterownicze

* czesci i akcesoria do uchwytow MIG/MAG i TIG oraz plazmy

Osprzet i akcesoria

* spawanie elektryczne
spawanie i ciecie gazowe
podgrzewanie i lutowanie
reduktory

osprzet gazowy
przyrzady pomiarowe
BHP

Chemia techniczna

 preparaty antyodpryskowe
 preparaty antykorozyjne
* preparaty do usuwania zanieczyszczen

Dziat Spawalnictwa

05-870 Btonie

ul. Kolejowa 44

T: +48 22 594 08 35/ 43
spawalnictwo@tkmaterials.pl
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Oferta branzowa

Zbrojenia budowlane

Nowoczesne wyposazenie naszej zbrojarni umozliwia wykonywanie elementdw cietych, gietych, strzemion o do-
wolnym ksztatcie. Uwzgledniamy indywidualne projekty i zamdwienia, ktére wykonujemy w oparciu o dostarczone
rysunki techniczne. Oferujemy profesjonalng realizacje zlecen w krotkim czasie oraz dostarczamy zbrojenia na miej-

sce realizacji projektu.

Mozliwosci i korzysci

« produkcja elementéw zbrojeniowych wszystkich ksztattow zgodnie z obowigzujgcymi normami

* zakres $rednic pretéw od 6 do 32 mm w klasie stali AllIN

* jeden punkt kontaktu dla klienta

« centralne zarzadzanie produkcjg i nadzorem nad logistykq

* terminowa realizacja kontraktéw
« certyfikat EPD wg PN-EN 15804+A1: 2014-04

Technologie

 automat do ciecia pretéw typu POLYBAR 40-V

Dziat Zbrojen Budowlanych
87-100 Torun

ul. Grudzigdzka 159

T: +4856 611 96 65
dzb@tkmaterials.pl

szybka obstuga zlecen dzieki najnowoczes$niejszym w kraju technologiom, m.in. Mega Genius i Bar Wiser
zautomatyzowany proces techniczny obstugiwany przez dedykowane oprogramowanie Lennerts & Partner

automat gietarski do strzemion zbrojeniowych POLYBEND PBC2-16A
urzadzenie do podwojnego giecia DBS 40 z przeno$nikiem

Konstrukcje stalowe

W naszej ofercie znajdg Panstwo:

« stupy stalowe jako konstrukcja wsporcza pod ekrany
akustyczne

* konstrukcje stalowe dla budownictwa przemystowego

* konstrukcje stalowe lekkie

* ramy i obramowania stalowe

» bramy i drzwi stalowe dla potrzeb budownictwa dro-
gowego

* belki podsuwnicowe

* konstrukcje ze stali nierdzewnej

* konstrukcje wg dokumentaciji klienta

* blachownice stalowe

* kanaly elektrofiltrow

Dziat Konstrukcji Stalowych
41-303 Dabrowa Gornicza
Ul. Torunska 9

T: +48 32 639 55 25
ofertydks@tkmaterials.pl

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji zgodnie

z oczekiwaniami klienta:

» cynkowanie ogniowe (zgodnie z norma PN-EN
ISO 1461),

* galwaniczne,

» metalizacja natryskowa,

+ malowanie natryskowe (zgodnie z normg PN EN ISO

12944),

malowanie proszkowe (zgodnie z normg PN EN 13438).

Certyfikaty:
« PN EN 1090-1-EXC3
« PN EN ISO 3834-2



Materials Services
Materials Poland

Centrala

thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159, 87-100 Torun

T: +48 56 611 94 94
biuro@tkmaterials.pl

www.thyssenkrupp-materials.pl

Wysoko$¢ kapitatu zaktadowego i kapitatu wptaconego: 15 min PLN

Rejestr: Sad Rejonowy w Toruniu

VII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego

KRS: 20529, NIP: 9561627586

Oddziaty / Filie

87-100 Torun

ul. Grudzigdzka 159
T: +48 56 611 94 09
torun@tkmaterials.pl

15-697 Biatystok

ul. Gen. Stanistawa Maczka 52
T: +48 85 664 49 25
bialystok@tkmaterials.pl

05-870 Btonie

ul. Kolejowa 44

T: +48 22 594 08 20
blonie@tkmaterials.pl

41-303 Dabrowa Gornicza
ul. Torunska 7

T: +48 32 639 55 00
dabrowa@tkmaterials.pl

80-298 Gdarisk

ul. Azymutalna 9

T: +48 58 522 65 00
gdansk@tkmaterials.pl

Eksport

87-100 Torun

ul. Grudzigdzka 159
T: +48 56 611 94 52
export@tkmaterials.pl

Litwa, totwa, Estonia
LT-52159 Kaunas
Palemono 1a

T:+370 37 244 935
balticstates@tkmaterials.pl

Zbrojenia Budowlane
41-303 Dabrowa Gornicza
ul. Torunska 9

T: +48 56 611 96 65
zbrojarnie@tkmaterials.pl

62-800 Kalisz

ul. Czestochowska 25
T: +48 62 767 46 01
kalisz@tkmaterials.pl

25-114 Kielce

ul Ksiedza Piotra Sciegiennego 81/11
T: +48 41 334 51 25
kielce@tkmaterials.pl

75-712 Koszalin

ul. Wojska Polskiego 24-26
T: +48 94 343 94 60
koszalin@tkmaterials.pl

30-644 Krakow

ul. Gen. Henryka Kamienskiego 51
T: +48 12 688 65 03
krakow@tkmaterials.pl

59-300 Lubin

ul. Scinawska 11

T: +48 76 844 08 00
lubin@tkmaterials.pl

Konstrukcje Stalowe
41-303 Dabrowa Gornicza
ul. Torunska 9

T: +48 639 55 25
ofertydks@tkmaterials.pl

Stale Jakosciowe

87-100 Torun

ul. Grudzigdzka159
T:+4856 61196 17
jakosciowe@tkmaterials.pl

Spawalnictwo

05-870 Btonie

ul. Kolejowa 44

T: +48 22 594 08 35/ 43
spawalnictwo@tkmaterials.pl

engineering.tomorrow. together.

20-447 Lublin

ul. Diamentowa 2
T:+48 81710 1551
lublin@tkmaterials.pl

90-057 t6dz

ul. Henryka Sienkiewicza 85/87
T: +48 42 677 15 00
lodz@tkmaterials.pl

86-134 Dragacz

Nowe Marzy 25A

T: +48 56 611 96 26
nowemarzy@tkmaterials.pl

10-408 Olsztyn

ul. Lubelska 36

T: +48 89 532 09 90
olsztyn@tkmaterials.pl

60-415 Poznan

ul. Lutycka 1

T: +48 61 840 42 10
poznan@tkmaterials.pl

Czechy

627 00 Brno

Aredl Slatina, Tufanka 115
T: +420 548 183 036
brno@tkmaterials.cz

Czechy

500 02 Hradec Kralové 3
CS armady 287

T: +420 491 200 173
hk@tkmaterials.cz

35-232 Rzeszow

ul. Borowa 1c

T: +48 17 864 26 30
rzeszow@tkmaterials.pl

70-676 Szczecin

ul. Gerarda Merkatora 7
T: +48 91 486 51 63
szczecin@tkmaterials.pl

50-514 Wroctaw

ul. Miedzyleska 4

T: +48 71 360 47 30
wroclaw@tkmaterials.pl

65-364 Zielona Géra
ul. Kozuchowska 15A
T: +48 68 320 14 72
poznan@tkmaterials.pl

Czechy

724 00 Ostrava - Stara Béla
Junécka 1077

T: +420 596 762 260
ostrava@tkmaterials.cz
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